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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
«Наладка и эксплуатация автоматизированного оборудования машиностроительного производства»
Раздел 1
Общие сведения
1. Настоящий профессиональный стандарт разработан на вид трудовой деятельности «Наладка и эксплуатация автоматизированного оборудования машиностроительного производства»
2. Настоящий профессиональный стандарт может применяться в организациях, осуществляющих следующие виды экономической деятельности:
	Код секции (подсекции)
	Код раздела
	Код группы
	Код и наименование класса (подкласса) ВЭД

	
	25
	256
	25620 Обработка металлических изделий с использование основных технологических процессов металлообработки


3. Настоящий профессиональный стандарт распространяется на занятия, входящие в следующие классификационные группы занятий:
	Код
начальной
группы занятий
	Наименование начальной группы занятий

	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков


Раздел 2
Краткая характеристика вида трудовой деятельности
Цель вида трудовой деятельности «Наладка и эксплуатация автоматизированного оборудования машиностроительного производства» - обеспечение наладки и подналадки автоматизированного оборудования с ПУ У, механических и электромеханических устройств с целью качественного изготовления деталей в областях общего, среднего, точного и тяжелого машиностроения с выполнением всех требований технических нормативных правовых актов с использованием основных технологических процессов машиностроения.
Наладка станков и оборудования, обработка деталей, заготовок и изделий на металлообрабатывающих станках с использованием основных технологических процессов машиностроения.
Раздел 3
Примерный перечень профессий рабочих и должностей служащих:
	Код
	Наименование профессии рабочего, диапазон разрядов (наименование должности служащего)
	Уровень
квалификации

	7223-027
	Наладчик автоматических линий и агрегатных станков 
(4 разряд)
	2

	7223-027
	Наладчик автоматических линий и агрегатных станков 
(5 разряд)
	3

	7223-027
	Наладчик автоматических линий и агрегатных станков 
(5-6 разряд)
	4

	7223-027
	Наладчик автоматических линий и агрегатных станков 
(7-8 разряд)
	5

	7223-028
	Наладчик автоматов и полуавтоматов (4 разряд)
	3

	7223-028
	Наладчик автоматов и полуавтоматов (5 разряд)
	4

	7223-028
	Наладчик автоматов и полуавтоматов (6 разряд)
	5

	7223-036
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением (4 разряд)
	2

	7223-036
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением (5 разряд)
	3

	7223-036
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением (5-6 разряд)
	4

	7223-036
	Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением (7-8 разряд)
	5


Раздел 4
Перечень обобщенных трудовых функций, трудовых функций выделенных в данном виде трудовой деятельности
	Обобщенные трудовые функции 
	Трудовые функции
	Уровень квалификации

	Код
	Наименование
	Код
	Наименование
	

	01
	Анализ, планирование, подготовка и организация работы
	01.01
	Получает и анализирует задание согласно сопроводительной, конструкторской и технологической документации
	2

	
	
	01.02
	Проводит внешний осмотр станка на отсутствие повреждений
	2

	
	
	01.03
	Определяет необходимые ресурсы для выполнения работы
	2

	
	
	01.04
	Организует рабочее место
	2

	02
	Наладка механических и электромеханических устройств станков с программным управлением и многоцелевых станков
	02.01
	Проводит подбор, установку и смену режущего, контрольно-измерительного инструмента и приспособлений в соответствии с полученной технологической документацией
	3

	
	
	02.02
	Производит наладку и регулировку механических, электромеханических узлов и механизмов станков нормальной, повышенной и высокой точности
	3

	
	
	02.03
	Выявляет неисправности в работе устройств станка и приспособлений на холостом ходу
	3

	
	
	02.04
	Изготавливает пробную деталь по 6-14 квалитетам и сдает их в отдел технического контроля для проверки
	3

	
	
	02.05
	Корректирует режимы резания по результатам изготовленных пробных (наладочных) деталей
	3

	
	
	02.06
	Выполняет регламентированные работы по техническому обслуживанию оборудования
	3

	
	
	02.07
	Выполняет написание управляющих программ
	3

	03
	Наладка и регулировка роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем.
	03.01
	Производит наладку и регулировку комплексов станков и систем станков с манипуляторами для одновременной обработки нескольких деталей (сборочных единиц) по типовым и групповым технологическим операциям
	4

	
	
	03.02
	Изготавливает пробные детали (технологической партии деталей) по 6 квалитету и более точным квалитетам и сдает их в отдел технического контроля для проверки
	4

	
	
	03.03
	Корректирует режимы технологических операций по результатам изготовления пробной детали (партии деталей)
	4

	04
	Подготовка технологической документации, подготовка модели и написание программ с использованием систем СAD/САМ с последующей наладкой и регулировкой роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем
	04.01
	Выполняет построение  модели детали в системах CAD
	5

	
	
	04.02
	Подготавливает технологическую документацию в системах CAD/CAM
	5

	
	
	04.03
	Выполняет написание управляющих программ в системах CAM
	5

	
	
	04.04
	Выполняет наладку и регулировку роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем
	5

	
	
	04.05
	Выполняет работы по техническому контролю изготавливаемых деталей
	5

	05
	Руководство бригадой
	05.01
	Организует и контролирует пусконаладочные  работы
	5

	
	
	05.02
	Организует материально-техническое обеспечение проводимых работ
	5

	
	
	05.03
	Контролирует соблюдение подчиненных работников выполнения: трудового распорядка, правил охраны труда, пожарной и электробезопасности
	5

	06
	Здоровье, охрана труда, защита рабочей среды и среды проживания
	06.01
	Соблюдает нормы и правила охраны труда и промышленной безопасности
	2

	
	
	06.02
	Применяет средства индивидуальной защиты
	2

	
	
	06.03
	Соблюдает нормы в области охраны окружающей среды
	2


Раздел 5
Характеристика обобщенных трудовых функций
5.1 Обобщенная трудовая функция
01. «Анализ, планирование, подготовка и организация работы»
	Уровень квалификации
	2


	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


5.1.1 Трудовая функция
01.01 «Получает и анализирует задание согласно сопроводительной, конструкторской и технологической документации»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Получает сопроводительную, конструкторскую и технологическую документацию.

	
	ТД_2 Изучает и анализирует полученные документы.

	
	ТД_3 Получает производственное задание.


	Требования к знаниям
	Виды технической документации.
Виды сопроводительных документов.
Рабочие инструкции.
Методы безопасной эксплуатации технологического оборудования, оснастки, инструмента и приспособлений.
Методы монтажа, проверки и регулировки технологической оснастки.
Методы монтажа, проверки и регулировки инструмента.
Порядок проведения наладочных работ при изготовлении деталей.
Режимы обработки продукции, заданные технологическим процессом.
Технологию обработки и изготовления деталей.
Технические характеристики, конструктивные особенности, назначение, режимы и принципы работы, методы управления технологического оборудования.
Основы обработки металлов различным инструментам.
Нормы точности изготовления деталей.

	Требования к умениям
	Анализирует и использует техническую и сопроводительную документацию. 

Применяет правила и способы чтения технической документации.
Применяет правила и способы чтения сопроводительных документов.
Производит подбор инструмента и оснастки для освоения новых технологических процессов.
Производит комплектование оснастки и инструмента в соответствии с технологическим процессом.
Анализирует требования конструкторской и технологической документации и использовать их в работе по наладке технологического оборудования.
Применяет нормативную документацию, технические условия и инструкции по техническому обслуживанию, ремонту, монтажу и испытанию оборудования.
Изучает технические характеристики, возможности и назначение технологического оборудования.
Учитывает конструктивные особенности при обслуживании технологического оборудования.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.1.2 Трудовая функция
01.02 «Проводит внешний осмотр станка и вспомогательной оснастки на отсутствие повреждений»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.

	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проверяет рабочее состояние технологического оборудования.

	
	Проверяет правильность регулировки клиньев.

	
	ТД_2 Проверяет состояние вспомогательной оснастки на отсутствие повреждений.

	
	ТД_3 Осматривает пульт управления и другие узлы станка на отсутствие повреждений.

	
	Проверяет систему смазывания и охлаждения станка.

	Требования к знаниям
	Виды станков и их устройства.
Способы определения работоспособности многоцелевых станков и точность позиционирования их устройств с помощью универсальных, специальных и встроенных средств измерения.
Виды неисправностей технологического оборудования.
Методы монтажа, проверки и регулировки технологической оснастки.
Методы монтажа, проверки и регулировки инструмента.
Параметры изготавливаемой продукции.
Принципы и назначение действия органов управления станка, его механических, гидравлических и электрических устройств.

Устройства и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительного инструмента и приборов.
Виды инструментов и оснастки.
Технические требования, предъявляемые к материалам и готовой продукции.

	Требования к умениям
	Определяет способы и правила наладки механических и электромеханических устройств многоцелевых станков.
Владеет методами и средствами технической диагностики.
Применяет различные режимы работы станка с ПУ, его механических, гидравлических и электрических устройств.

Устраняет неисправности оборудования и вспомогательной оснастки.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
_________________________________________________________________
5.1.3 Трудовая функция
01.03 «Определяет необходимые ресурсы для выполнения работы»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Получает заготовки

	
	ТД_2 Получает режущий и контрольно-измерительный инструмент в местах его хранения

	Требования к знаниям
	Виды технической документации и на основе данных документов планировать работу.
Режущий и контрольно-измерительный инструмент.
Методы получения заготовок.
Материалы для обработки.
Маркировку режущего инструмента для обработки деталей.

	Требования к умениям
	Планирует работу на основе полученных документов.
Получает необходимый и режущий и мерительный инструмент. 
Получает нужную по материалу и геометрии заготовку.
Применяет необходимый режущий и контрольно-измерительный инструмент для выполнения работы. 

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.1.4 Трудовая функция
01.04 «Организует рабочее место»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проверяет исправность оборудования и готовит его к работе.

	
	ТД_2 Подготавливает режущий, контрольно-измерительный, вспомогательный, слесарный инструмент.

	
	ТД_3 Выбирает и подготавливает приспособления к работе в соответствии с полученной документацией.

	
	ТД_4 Выбирает и подготавливает режущий и вспомогательный инструмент в соответствии с полученной документацией.

	Требования к знаниям
	Виды и марки необходимых оборудований для работы.
Порядок проведения наладочных работ при изготовлении деталей.
Режимы обработки продукции, заданные технологическим процессом.
Виды инструментов и оснастки.
Особенности программирования обслуживаемых систем управления технологического оборудования.
Методы монтажа, выверки и регулировки инструмента на технологическом оборудовании.
Методы корректировки и регулировки технологического оборудования.
Методы контроля качества готовой продукции.
Методика проверки исправности инструмента и оснастки.
Особенности работы в форс-мажорных ситуациях.

	Требования к умениям
	Управляет работой станка в различных его режимах. 

Производит проверку работоспособности оборудования. 

Использует по назначению режущий, контрольно-измерительный инструмент и технологическую оснастку.
Определяет вид и марку необходимого оборудования и материалов.
Определяет и анализирует чего не хватает для успешно выполненной работы.
Определяет, как можно изменить первоначальный план, так чтобы сгладить колебаний потребностей в ресурсах (т.е. сделать его более равномерным), уменьшить зависимость от тех ресурсов, которых не хватает.
Умеет выбрать между устранением недостачи ресурсов, изменением плана.
Проверяет наличие расходных материалов и энергоносителей на технологическом оборудовании.
Производит геометрические расчеты для наладки зажимных приспособлений на технологическом оборудовании.
Контролирует исправность блокировок, предусмотренных конструкцией оборудования.
Выполняет рабочие задания по приемке и модернизации технологического оборудования.
Осуществляет запуск технологического оборудования.
Изучает устройство и конструкцию технологического оборудования.
Производит пусконаладочные работы при внедрении новых технологических процессов.
Производит замену технологической оснастки и инструмента на основании результатов контроля качества выпускаемой продукции.
Производит аварийную замену технологической оснастки и инструмента.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2 Обобщенная трудовая функция
02. «Наладка механических и электромеханических устройств станков с программным управлением и многоцелевых станков»
	Уровень квалификации
	3


	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


5.2.1 Трудовая функция
02.01. «Проводит подбор, установку и смену режущего, контрольно-измерительного инструмента и приспособлений в соответствии с полученной технологической документацией»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.

	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проверяет функционирование станка в ручном режиме

	
	ТД_2 Производит наладку поворотно-наклонных и сменных столов (паллет) для установки деталей.

	
	ТД_3 Производит наладку встроенных измерительных систем.

	
	ТД_4 Проверяет работоспособность и наладку накопителей инструмента.

	
	ТД_5 Проверяет функционирование смазочно-охлаждающей системы.

	
	ТД_6 Проверяет исправность ограничительных выключателей, блокировок, защитных и предохранительных устройств.

	
	ТД_7 Проводит настройку инструмента на станке.

	
	ТД_8 Проводит настройку инструмента вне станка.

	
	ТД_9 Вводит управляющую программу.

	Требования к знаниям
	Системы допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости.
Правила оформления конструкторской технологической документации в соответствии с требованиями стандартов. 
Характерные неисправности в работе приспособлений, инструмента и методы их устранения.
Способы и правила наладки механических и электромеханических устройств многоцелевых станков.
Возможные источники погрешности позиционирования устройств многоцелевых станков и методы их минимизации.
Конструктивные особенности многоцелевых станков, универсальных, специальных приспособлений.
Назначение и принцип действия органов управления станка, его механических, гидравлических и электрических устройств.
Принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением; правила управления обслуживаемым оборудованием.
Устройство и принцип работы металлорежущих станков различных типов.
Методы и средства технической диагностики.
Назначение и принцип действия органов управления станка, его механических, гидравлических и электрических устройств.
Устройство измерительных машин для настройки инструмента. Способы настройки инструмента на размер вне станка.
Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей.
Правила выполнения чертежей и схем в соответствии с требованиями действующих стандартов ЕСКД.
Нормативы времени на наладку станка.
Правила по охране труда и пожарной безопасности.
Инструкция по промышленной и экологической безопасности.

	Требования к умениям
	Применяет знания о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости.
Разрабатывает маршрутную технологию механической обработки деталей и оформлять технологическую документацию.
Выявляет характерные неисправности в работе приспособлений, инструмента и предлагать методы их устранения.
Определяет работоспособность многоцелевых станков и точность позиционирования их устройств с помощью универсальных, специальных и встроенных средств измерения.
Производит наладку узлов и устройств многоцелевых станков для обработки не менее чем по четырем одновременно управляемым осям.
Выявляет и устраняет в управляющей программе ошибки с помощью средств визуализации пульта станка.
Определяет состояние станка и его устройств внешним осмотром.
Обслуживает и управляет станками с программным управлением и другим оборудованием.
Анализирует конструкцию и принцип действия типовых механизмов металлорежущих станков.
Определяет основные неисправности технологического оборудования.
Эксплуатирует гидравлические, пневматические и комбинированные приводы.
Настраивает инструмент на размер вне станка с помощью механических, оптических и электронных устройств.
Применяет смазывающие и охлаждающие жидкости.
Анализирует конструкторскую и технологическую документацию на изготавливаемые детали.
Читает и оформляет технический чертеж в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД.
Выполняет нормативы времени на наладку станка.
Соблюдает правила по охране труда и пожарной безопасности.
Соблюдает инструкцию по промышленной и экологической безопасности.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2.2 Трудовая функция
02.02. «Производит наладку и регулировку механических, электромеханических узлов и механизмов станков нормальной, повышенной и высокой точности»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Подбирает режущий и измерительный инструмент и приспособления по технологической документации.

	
	ТД_2 Проверяет исправность и надёжность приспособлений для закрепления заготовок и инструмента.

	
	ТД_3 Устанавливает и снимает инструментальные блоки и отдельные инструменты по карте наладки.

	
	ТД_4 Проверяет состояние и износ режущего инструмента.

	
	Д_5 Вносит в управляющую программу параметры инструмента (размеры и код).

	
	ТД_6 Базирует заготовки в системе координат станка для обработки сложнопрофильных, криволинейных поверхностей в зажимных приспособлениях и на поворотно-наклонных столах.

	
	ТД_7 Устанавливает режущий инструмент с помощью оправок, втулок, патронов, державок, блоков в накопители инструмента.

	
	ТД_8 Устанавливает зажимные приспособления с выверкой их в нескольких плоскостях.

	
	ТД_9 Устанавливает и базирует крупногабаритные приспособления и заготовки.

	Требования к знаниям
	Методы базирования и способы закрепления обрабатываемых заготовок.
Технологию определения взаимного расположения заготовки и инструмента методом пробного касания.
Характерные неисправности в работе приспособлений, инструмента.
Устройства и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов.
Классификацию и назначение режущего инструмента, инструментальных блоков.
Назначение и принцип действия измерительных приборов и устройств для определения состояния и износа режущего инструмента.
Свойства, назначение и принцип выбора конструкционных и инструментальных материалов.
Назначение, характеристики и методики применения контактных датчиков встроенных систем измерения.
Основы программирования систем ЧПУ станка (подготовительные, вспомогательные функции, циклы).
Способы определения надёжности, точности, износостойкости и виброустойчивости приспособлений.
Возможные источники погрешности позиционирования устройств многоцелевых станков и методы их минимизации.
Методы строповки грузов.
Основы теории резания.
Способы сокращения времени наладки станка.

	Требования к умениям
	Базирует и закрепляет заготовки в системе координат станка.
Определяет взаимное расположение заготовки и инструмента методом пробного касания.
Определяет состояние инструмента и приспособлений внешним осмотром.
Выбирает контрольно-измерительные инструменты и использовать их по назначению.
Устанавливает инструментальные блоки и отдельные инструменты по карте наладки.
Применяет контрольно-измерительные приборы и встроенную в станок систему измерения для определения состояния и износа режущего инструмента.
Выбирает марки материала для различных деталей и инструментов.
Определяет качество режущего инструмента и его размеры на специальных устройствах вне станка.
Редактирует управляющую программу с пульта системы управления.
Определяет работоспособность и погрешность позиционирования поворотно-наклонных столов станка.
Устанавливает и базирует крупногабаритные приспособления и заготовки на станке с помощью грузоподъёмных механизмов.
Базирует и закрепляет заготовку в универсально-сборных приспособлениях.
Затачивает режущий инструмент (резцы и сверла).
Выполняет сборку и разборку сборного режущего инструмента с механическим креплением режущих пластин.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2.3 Трудовая функция
02.03. «Выявляет неисправности в работе устройств станка и приспособлений на холостом ходу»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проверяет точности позиционирования рабочих органов (выхода в ноль) станка и, при необходимости проводит их подналадку.

	
	ТД_2 Проверяет исправность устройства ЧПУ и исполнительных устройств станка с помощью тест-программ.

	
	ТД_3 Проводит визуальное выявление несоответствий текста управляющей программы конструктивным и технологическим особенностям станка.

	
	ТД_4 Выявляет неисправность устройств и приспособлений при работе станка на холостом ходу.

	
	ТД_5 Редактирует управляющую программу и производит ввод отредактированной управляющей программы.

	Требования к знаниям
	Основные неисправности технологического оборудования.
Свойства работы станка на холостом ходу, умеет выявить ошибки расчета в управляющей программе с помощью моделирования обработки детали.
Работу станка в режимах покадровой и ускоренной отработки управляющей программы и умеет управлять работой станка в данных режимах.

	Требования к умениям
	Применяет знания по методике проверки станков на геометрическую точность.
Выявляет и устраняет причины возможных аварийных ситуаций.
Анализирует устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2.4 Трудовая функция
02.04. «Изготавливает пробную деталь по 6-14 квалитетам и сдает их в отдел технического контроля для проверки»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проводит пуск станка в автоматическом режиме (в режиме обработки детали по управляющей программе).

	
	ТД_2 Проводит ввод управляющей программы и проверяет траектории движения инструмента на экране монитора пульта управления.

	
	ТД_3 Наблюдение за процессом обработки и выявление неисправностей устройств станка, инструмента и приспособлений в рабочем режиме по показаниям приборов, характерным шумам и вибрациям.

	
	ТД_4 Выявление несоответствий команд управляющей программы оптимальным режимам обработки.

	
	ТД_5 Подналадка и регулирование обслуживаемых станков в процессе работы.

	
	ТД_6 Контроль состояния и износа режущего инструмента.

	
	ТД_7 Проверка соответствия обработанной детали требованиям конструкторской и технологической документации.

	
	ТД_8 Ввод линейной коррекции на износ инструмент.

	
	ТД_9 Контроль качества изготовления детали средствами измерения и сдача в отдел технического контроля.

	Требования к знаниям
	Процесс изготовления пробных деталей по 6-14 квалитету.
Несоответствия геометрических и технологических параметров и команды управляющей программы в режиме обработки детали.
Возможные отклонения размеров, формы, расположения и шероховатости поверхности детали, их соответствие конструкторской и технологической документации. 
Принцип коррекции инструмента на износ.
Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов.
Виды несоответствие качества режущего инструмента и зажимных приспособлений в результате контроля пробной детали.

	Требования к умениям
	Определяет параметры и способы обеспечения технологической обработки.
Определяет основные неисправности технологического оборудования, его механических, гидравлических и электрических устройств по показаниям приборов системы управления в режиме обработки детали и предлагать методы его устранения.
Выявляет характерные причины погрешности обработки детали.
Владеет основами программирования станков с ЧПУ.
Применяет устройство и правила применения технических средств измерения.
Применяет действия органов управления, механических, гидравлических, электрических устройств станка.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2.5 Трудовая функция
02.05. «Корректирует режимы резания по результатам изготовленных пробных (наладочных) деталей»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Уточняет режимы резания и вносит соответствующие изменения в управляющую программу с пульта системы управления станка.

	
	ТД_2 Оформляет предложения по изменению режимов резания и передает их разработчику управляющей программы.

	
	ТД_3 Выполняет подналадку, заточку и доводку режущего инструмента.

	
	ТД_4 Инструктирует оператора станков с программным управлением и сдает налаженную систему оператору.

	Требования к знаниям
	Технические характеристики станка, допустимые нагрузки на систему. 
Постоянные циклы (макрокоманды) системы управления станка.
Назначение, характеристики и последовательность обработки детали с целью обеспечения требуемой точности и качества.
Критерии обеспеченья жесткости системы «спиз».
Назначение и принцип действия органов управления станка, показывает правила пользования налаженной системой.
Свойства обрабатываемых материалов при затачивании и доводке режущий инструмент.

	Требования к умениям
	Применяет знания об основах теории резания, справочные материалы по назначению режимов резания.
Настраивает и анализирует параметры технологической точности обслуживаемого оборудования.
Соблюдает правила последовательности обработки деталей, их длительности с учетом температурного режима.
Соблюдает критерии обеспеченья жесткости системы «СПИЗ».
Читает и соблюдает руководство по эксплуатации и управлению станком.
Применяет знания о свойствах обрабатываемых материалов, применяемого режущего инструмента (стойкость, геометрия заточки).

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
_______________________________________________________________
5.2.6 Трудовая функция
02.06. «Выполняет регламентированные работы по техническому обслуживанию оборудования»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Производит ежедневное техническое обслуживание.

	
	ТД_2 Выполняет визуальный осмотр оборудования для выявления дефектов.

	Требования к знаниям
	Состав и порядок регламентированных работ по техническому обслуживанию станков.
Методы безопасной эксплуатации технологического оборудования, оснастки и инструмента 
Методы монтажа, проверки/перепроверки и регулировки зажимных приспособлений на технологическом оборудовании. 
Методы монтажа, проверки/перепроверки и регулировки инструмента на технологическом оборудовании. 
Методы корректировки и регулировки технологического оборудования. 
Методика проверки исправности инструмента и оснастки
 Принципы наладки и регулировки узлов и систем технологического оборудования. 
Принципы проверки технологического оборудования на геометрическую точность.
Параметры, режимы обработки и изготовления деталей. 
Приемы диагностики неисправности технологической оснастки, инструмента и зажимных приспособлений.
Контрольные средства, приборы и устройства, применяемые при проверке, наладке и испытаниях обслуживаемого оборудования.
Виды инструментов и оснастки.

	Требования к умениям
	Выполняет работы по техническому обслуживанию оборудования в соответствии с регламентом.
Разрабатывает предложения, направленные на повышение эффективности работы оборудования.
Подготавливает предложения по модернизации и реконструкции оборудования, технологическому перевооружению подразделения.
Производит чистку, ревизию технологического оборудования.
Осуществляет запуск технологического оборудования.
Производит подналадку оборудования на основе результатов анализа технологической точности.
Обеспечивает подготовку технологического оборудования к ремонту.
Производит пусконаладочные работы технологического оборудования после ремонта и вновь вводимого в эксплуатацию.
Учитывает конструктивные особенности технологического оборудования.
Применяет нормативные и методические материалы по техническому обслуживанию и ремонту технологического оборудования. 

Разрабатывает предложения для ремонта оборудования на основании неудовлетворительных результатов анализа технологической точности оборудования. 

Использует систему планово-предупредительных работ по ремонту и обслуживанию технологического оборудования. 

Применяет современные системы управления технологическим оборудованием. 

Оформляет заявки на проведение ремонта и наладки оборудования.
Использует порядок и методы планирования проведения ремонтных работ.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.2.7 Трудовая функция
02.07. «Выполняет написание управляющих программ»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Производит написание управляющих программ.

	
	ТД_2 Производит отработку управляющих программ на станке в наладочном режиме.

	Требования к знаниям
	Системы координат станка, детали, инструмента.
Этапы подготовки управляющих программ.
Методы кодирования и записи управляющей программы.

	Требования к умениям
	Программирует обработку деталей для технологического оборудования с ПУ.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.3 Обобщенная трудовая функция
03. «Наладка и регулировка роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем»
	Уровень квалификации
	4


	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием.
2. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.

	Требования к опыту практической работы
	1. – 
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


5.3.1 Трудовая функция
03.01. «Производит наладку и регулировку комплексов станков и систем станков с манипуляторами для одновременной обработки нескольких деталей (сборочных единиц) по типовым и групповым технологическим операциям»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием.
2. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.

	Требования к опыту практической работы
	1. – 
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.

	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Определяет технологическую последовательность наладки на основе анализа группового или типового технологического процесса.

	
	ТД_2 Выполняет работы по наладке оборудования систем (комплексов) в установленной последовательности.

	
	ТД_3 Производит наладку станков особо высокой точности.

	
	ТД_4 Выполняет наладку составных частей гибких производственных систем и модулей транспортно-складских систем (системы инструментального обеспечения, системы контроля, системы удаления отходов).

	
	ТД_5 Регулирует систему пневмомеханического, гидравлического и электромеханического привода составных частей гибких производственных систем.

	Требования к знаниям
	Технологическую последовательность наладки РТК и ГПС на основе анализа группового или типового технологического процесса. 

Параметры и правила регулировки пневмомеханического, гидравлического и электромеханического приводов,  составных частей гибких производственных систем.

Последовательность технологии наладки оборудования для групповой технологической операции.
Способы и последовательность обработки поверхностей детали с целью обеспечения требуемой точности и качества.
Параметры регулировки скорости и давления в гидросистемах.
Диагностику технических средств оборудования, определяет основные неисправности технологического оборудования.
Технологию наладки устройств транспортно-складской системы, системы инструментального обеспечения, системы удаления отходов.

	Требования к умениям
	Определяет технологическую последовательность наладки РТК и ГПС на основе анализа группового или типового технологического процесса.
Производит регулировку пневмомеханического, гидравлического и электромеханического приводов,  составных частей гибких производственных систем.

Производит наладку составных частей ГПС и модулей транспортно-складских систем (инструментального обеспечения, контроля, удаления отходов).
Применяет методику регулирования аппаратов гидропневмо автоматики.
Применяет технологии наладки устройств транспортно-складской системы, системы инструментального обеспечения, системы удаления отходов.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.3.2 Трудовая функция
03.02. «Изготавливает пробные детали (технологической партии деталей) по 6 квалитету и более точным квалитетам и сдает их в отдел технического контроля для проверки»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием.
2. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.

	Требования к опыту практической работы
	1. – 
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Вводит управляющую программу в систему централизованного (группового) управления гибкой производственной системы и ее составных частей.

	
	ТД_2 Изготавливает пробные детали по 6 квалитету и более точным квалитетам.

	
	ТД_3 Наблюдает за работой гибкой производственной системы и производит подналадку устройств её составных частей для обеспечения обработки по 6 квалитету и выше.

	
	ТД_4 Контролирует изготовление деталей и предъявляет их в отдел технического контроля.

	Требования к знаниям
	Назначение и технические характеристики гибких производственных модулей (систем) и их управление. 

Технологию обработки деталей по 6 квалитету и выше.
Правила регулировки РТК и ГПС для обеспечения обработки деталей по 6 квалитету и выше.
Методику проверки качества изготовленных деталей. 

Оптимальные варианты оборудования и технологической оснастки в зависимости от конкретных производственных условий.
Последовательность технологических операций и технологические режимы с пульта централизованного управления системой.
Виды неисправности в работе составных частей системы и системы в целом. 
Особенности взаимозаменяемости, точности базирования и жесткость приспособлений в накопителях столов спутников, инструментальных магазинах с учётом размерного износа инструмента.

	Требования к умениям
	Подготавливает РТК и ГПС на обработку детали (партии деталей).
Изготавливает деталь (партию деталей) по 6 квалитету и выше.
Производит подналадку РТК и ГПС для обеспечения обработки деталей по 6 квалитету и выше.
Контролирует качество изготовления деталей.
Устанавливает последовательность этапов технологического процесса изготовления изделий в соответствии с требованиями стандартов Единой системы технологической подготовки производства.
Анализирует конструктивно-технологические характеристики изготавливаемых изделий. Виды и технологические режимы механической и термической обработки металлов и сплавов.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.3.3 Трудовая функция
03.03. «Корректирует режимы технологических операций по результатам изготовления пробной детали (партии деталей)»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием.
2. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.

	Требования к опыту практической работы
	1. – 
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Определяет оптимальные режимы технологических операций.

	
	ТД_2 Оформляет предложения по изменению режимов резания и передает их в отдел разработки управляющих программ.

	
	ТД_3 Оформляет техническую документацию на наладку станка с ЧПУ.

	Требования к знаниям
	Порядок оформления технологической документации на наладку станков с программным управлением.
Способы разработки, структуру и содержание команд управляющих программ для гибких производственных систем.
Правила оформления документации по эксплуатации технологического оборудования.
Требования к расходным материалам и энергоносителям, применяемым на технологическом оборудовании.
Принципы ввода программ управления и параметров в технологическое оборудование.
Применять приемы диагностики и определения неисправностей технологического оборудования.
Приемы диагностики технологического оборудования.
программно-аппаратными средствами.
Порядок проведения наладочных работ при изготовлении деталей.

	Требования к умениям
	Оформляет техническую документацию на наладку и передачу налаженной системы оператору.
Пользуется методами и средствами сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации о состоянии устройств системы.
Оформляет заявки на проведение ремонта и наладки оборудования.
Анализирует и использует требования конструкторской и технологической документации по наладке технологического оборудования.
Применяет современные системы управления технологическим оборудованием.
Использует систему планово-предупредительных работ по ремонту и обслуживанию технологического оборудования.
Учитывать конструктивные особенности технологического оборудования
Учитывает технические характеристики и эксплуатационные параметры технологического оборудования.
Выявляет и устранять причины отклонений параметров готовой продукции от требований конструкторской, технологической документации.
Ведёт записи по функционированию оборудования в соответствии с нормативной документацией.
Осуществляет проверку параметров режимов работы оборудования на соответствие технологическому процессу.
Контролирует работоспособность технологического оборудования, приспособлений, оснастки и систем защиты опасных зон.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.4 Обобщенная трудовая функция
04. «Подготовка технологической документации, подготовка модели и написание программ с использованием систем СAD/САМ с последующей наладкой и регулировкой роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем»
	Уровень квалификации
	5


	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.- 

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


5.4.1 Трудовая функция
04.01. «Выполняет построение  модели детали в системах CAD»

	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Выполняет задания по построению геометрии при обработке.

	
	ТД_2 Выполняет контрольные задания по назначению рабочих операций на заданную деталь.

	Требования к знаниям
	Особенности автоматизированного проектирования управляющих программ. 
Возможности программного обеспечения по составлению управляющих программ для станков с ЧПУ.
Последовательность создания модели детали.
Порядок разработки рабочих планов.
Особенности создания геометрии детали. 

	Требования к умениям
	Использует правила создания моделей и стратегии автоматического создания траекторий.
Применяет последовательность создания управляющих программ на детали с различными типами поверхностей.
Использует в работе имитацию управляющих программ, подготовленных с помощью компьютерной техники.
Применяет методы создания и постпроцессирования программ.
Определяет инструменты, библиотеки инструментов, пользовательские инструменты. 

Конструирует в графическом диалоге, считывание данных системы СAD.

Вывод на экран трехмерного изображения детали.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.4.2 Трудовая функция
04.02. «Подготавливает технологическую документацию в системах CAD/CAM»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Выполняет формирование пакета документов в системах CAD/CAM.

	
	ТД_2 Оформляет текущую и исполнительную документацию по рабочим операциям (переходам) на заданную деталь.

	Требования к знаниям
	Методики считывание данных системы СAD.
Комбинации вывода на экран трехмерного изображения детали. Расчет и подбор элементов геометрии детали.
Комбинации диалога «отрезок-дуга» и сложные контура.
Использовать чертежи с недостающими размерами, построение без особых знаний в области математики.
Построение дополнительных элементов, построение всех типов канавок и выточек.
Контур с DFX/IGES.
Имитацию обработки, имитацию в 2-х и 3-х измерениях.

	Требования к умениям
	Применяет методики считывания данных систем СAD.
Владеет комбинациями вывода на экран трехмерное изображение детали, также расчет и подбор элементов геометрии.
Владеет комбинацией «горячих клавиш».
Устанавливает параметры инструмента, составляет рабочие операции обработки детали, регулирует расположение рабочего нуля детали, выполняет имитацию обработки.
Проводит построение дополнительных элементов.
Применяет контур с DFX/IGES.
Использует имитацию обработки, а также в имитацию в 2-х и 3-х измерениях.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.4.3 Трудовая функция
04.03. «Выполняет написание управляющих программ в системах CAM»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Выполняет задания по построению геометрии при обработке.

	
	ТД_2 Пишет управляющею программу в системах CAM.

	Требования к знаниям
	Наборы установок, связанных с инструментом.
Способы определения инструментов, библиотеки инструментов, пользовательские инструменты. 
Параметры геометрии инструмента в режиме «наладка», определение режимов резания.
Методы управлением движением инструментов и переходами. 
Автоматическое опознавание остатков припуска.
Сравнение стратегий обработки.
Расчет времени обработки детали.
Возможность обработки с использованием оси Y и угла поворота С.
Параметры базирования заготовок, расположения рабочего нуля детали. 
Положение детали и ее нулевой точки.
Расстояние от патрона.
Защитные зоны.

Настройки точки смены инструмента.

	Требования к умениям
	Производит выбор инструмента в револьверной головке в соответствии с требованиями полученной документацией. 
Отображает положения инструмента во время обработки. 
Задает любого количества револьверных головок. Определяет материал обработки.
Пользуется библиотекой инструментов и пользовательскими инструментами.
Задает параметры геометрии инструмента.
Задает ход движения инструмента

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.4.4 Трудовая функция
04.04. «Выполняет наладку и регулировку роботизированных технологических комплексов и гибких производственных систем»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Передает техническую информации с места подготовки на комплекс.

	
	ТД_2 Выполняет отработку программы с выполнениями элементов подналадки и регулировки комплексов.

	Требования к знаниям
	Имитацию обработки выбранных операций. 
Способы имитации 2-х и 3-х измерениях. 
Проверку программы NC из CAD/CAM.
Постпроцессоры для многих систем ЧПУ. 
Подробные описания и изображения для каждой функции. Возможности составления программ NC с циклами.
Имитацию обработки детали по созданному коду УП.

	Требования к умениям
	Применяет имитацию обработки операций. 
Проверяет программы NC из CAD/CAM.
Выбирает постпроцессоры для систем ЧПУ, умеет подробно описать каждую функцию.
Составляет программу NC с циклами.
Применяет имитацию обработки детали по созданному коду УП.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.4.5 Трудовая функция
04.05. «Выполняет работы по техническому контролю изготавливаемых деталей»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Выполняет контрольные операции (переходов) с проведением обмера всех размеров используя специальные средства измерения.

	
	ТД_2 Выполняет контрольные операции (переходов) с проведением обмера всех размеров используя универсальные средства измерения.

	Требования к знаниям
	Расчет и подбор элементов геометрии детали.
Конструирование сложных вариантов детали. 
Правила проверки УП в режиме редактора. 
Способы проверки готовой управляющей программы во встроенном редакторе с опознаванием ошибок.

	Требования к умениям
	Выполняет расчет и геометрию детали.
Выполняет конструирование сложных исполнений.
Владеет способами написания УП в режиме редактора.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.5 Обобщенная трудовая функция
05. «Руководство бригадой»
	Уровень квалификации
	5


	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


5.5.1 Трудовая функция
05.01. «Организует и контролирует пусконаладочные  работы»

	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.-Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Доводит производственные задания и ставит задачи бригаде наладчиков в соответствии с графиками работ.

	
	ТД_2 Проводит мероприятия по повышению производительности труда, контролирует соблюдение бригадой требований рабочей и нормативной документации.

	
	ТД_3 Проверяет качество исполнения отдельных этапов работы.

	Требования к знаниям
	Трактует правила выполнения работ по наладке и пусконаладке станка.

Описание видов и свойства применяемых материалов и инструментов.

Требования технической нормативной документации. Излагает требования к качеству выполняемых работ. Описывает бригадный (звеньевой) способ организации работ.
Определяет обязанности членов бригады и их компетенции.

Называет психологические, физические особенности членов бригады.

	Требования к умениям
	Соблюдает требования этикета в производственной деятельности.

Определяет наиболее эффективные методы устранения недостатков в работе.

Проводит текущий и итоговый контроль выполняемых работ.

Обеспечивает соблюдение бригадой требований проектной и нормативной документации.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.5.2 Трудовая функция
05.02. «Организует материально-техническое обеспечение проводимых работ»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Проверяет рабочие места на предмет укомплектованности материалами, инструментом и оборудованием.

	
	ТД_2 Организует места складирования инвентаря, материалов, оборудования на участке производства работ.

	
	ТД_3 Сообщает мастеру участка о необходимости обеспечения рабочих инструментом и средствами индивидуальной защиты.

	Требования к знаниям
	Определяет потребность в материалах, инструментах, оборудовании и приспособлениях на разных этапах проведения  работ.
Руководства требования к порядку складирования, условиям хранения материалов и инструмента.

Называет методы и способы транспортировки материалов к месту производства работ.

	Требования к умениям
	Анализирует проект производства работ.
Составляет перечень необходимых для выполнения токарных работ материалов, инструментов, оборудования, контролировать их наличие и сохранность.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
_________________________________________________________________
5.5.3 Трудовая функция
05.03. «Контролирует соблюдение подчиненных работников выполнения: трудового распорядка, правил охраны труда, пожарной и электробезопасности»
	Требования к образованию и обучению работника
	1.Освоение образовательных программ среднего специального образования

2.Освоение образовательных программ среднего специального образования, обеспечивающей получение квалификации рабочего со средним специальным образованием

	Требования к опыту практической работы
	1.-

2.Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Ведет учет рабочего времени бригады.

	
	ТД_2 Контролирует соблюдение подчиненными инструкций по охране труда, пожарной и электробезопасности.

	
	ТД_3 Контролирует правильность применения подчиненными средств индивидуальной и коллективной защиты.

	Требования к знаниям
	Правила ведения учета рабочего времени.

Трудовое законодательство по охране труда. 

Правила промышленной и пожарной безопасности.

Инструкции по эксплуатации оборудования, инструмента, инвентаря и приспособлений.

Политика организации в области качества.
Цели организации в области качества.

	Требования к умениям
	Анализирует ситуацию на рабочем месте на предмет соблюдения безопасных условий труда.

Предусматривает возможные аварийные ситуации на строительной площадке.

Принимает меры по недопущению нарушений трудовой дисциплины, правил охраны труда, пожарной и промышленной безопасности.
Руководствуется правилами ведения учета рабочего времени.

Формулирует инструкции по охране труда. 

Излагает правила промышленной и пожарной безопасности.

Формулирует инструкции по эксплуатации оборудования, инструмента, инвентаря и приспособлений.

Руководствуется инструкциями по применению материалов для токарных работ.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
_______________________________________________________________
5.6 Обобщенная трудовая функция
06. «Здоровье, охрана труда, защита рабочей среды и среды проживания»
	Уровень квалификации
	2


	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


5.6.1 Трудовая функция
06.01. «Соблюдает нормы и правила охраны труда и промышленной безопасности»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Работает с электрофицированным оборудованием.

	
	ТД_2 Оказывает первую медицинскую помощь.

	
	ТД_3 Принимает участвует в тушении возгораний.

	
	ТД_4 Выполняет работу согласно инструкциям по охране труда и пожарной безопасности.

	
	ТД_5 Выполняет работу согласно правилам промышленной безопасности.

	Требования к знаниям
	Инструкции по эксплуатации электрифицированного инструмента.
Инструкции по работе с грузоподъемными машинами и оборудованием.
Правила оказания первой медицинской помощи.
Инструкцию по промышленной и экологической безопасности.

	Требования к умениям
	Соблюдает инструкции по охране труда.
Сбирает отходы производства в соответствии с требованиями производственной системы.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.6.1 Трудовая функция
06.02. «Применяет средства индивидуальной защиты»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –
2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Получает необходимые СИЗ для выполнения работ.

	
	ТД_2 Выполняет работу с применением СИЗ.

	Требования к знаниям
	Виды средств индивидуальной защиты.
Законодательство по охране труда.

	Требования к умениям
	Соблюдает инструкции по охране труда.
Использует по правилам средства индивидуальной защиты.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
__________________________________________________________________
5.6.3 Трудовая функция
06.03. «Соблюдает нормы в области охраны окружающей среды»
	Требования к образованию и обучению работника
	1. Освоение образовательной программы профессионально-технического образования.
2. Обучение на производстве путем освоения образовательной программы профессиональной подготовки / переподготовки рабочих (служащих), повышения квалификации рабочих (служащих).

	Требования к опыту практической работы
	1. –

2. Практический опыт, в том числе подтвержденный в установленном порядке.


	Трудовые действия (ТД)
	ТД_1 Выполняет работу с соблюдений требований правил и норм законодательства об окружающей среде.

	
	ТД_2 Выполняет работу соблюдая требования инструкции по обращению с отходами на предприятии (организации).

	Требования к знаниям
	Законодательства об окружающей среде.
Виды отходов производства.

	Требования к умениям
	Собирает отходы производства по видам. 

Сбирает отходы производства в соответствии с требованиями производственной системы.
Соблюдает инструкции по охране труда.

	Специальные условия допуска к работе
	

	Другие характеристики
	


Дополнительные сведения:
________________________________________________________________
Раздел 6
Техническая информация о профессиональном стандарте
Данный профессиональный стандарт разработан СЭЗ МИНСК» 
ДУП «БЕЛГИДРАВЛИКА» «УПП «НИВА» Романовича С. Г., 
ОАО «АМКАДОР», ОАО «МЗКТ», ОАО «МТЗ», БНТУ,
одобрен «___» ________ 20__ года на заседании Секторального совета квалификаций___________________________________________________.
Профессиональный стандарт введен впервые (взамен__________________).
Сведения об изменениях и дополнениях, внесенных в профессиональный стандарт:
	№
	Год
пересмотра
	Дата, номер и наименование документа, которым внесены
изменения и (или) дополнения в профессиональный стандарт

	
	
	

	
	
	


