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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	K01.4932.000

MTJJR1616H16
	K01.4932.000-01

MTNNL1616H16
	16
	16
	9
	100
	01114-160308

TNUM-160308
	ОИЗ

	                      -02

MTJNR2016K16
	                      -03

MTNNL2016K16
	20
	
	
	125
	
	

	                      -04

MTJNR2020K16
	                      -05

MTNNL2020K16
	
	20
	10
	
	
	

	                      -06

MTJNR2520M16
	                      -07

MTNNL2520M16
	25
	
	
	150
	01114-160408

TNUM-160408
	

	                      -08

MTJNR2525M16
	                      -09

MTNNL2525M16
	
	25
	12,5
	
	
	

	                      -10

MTJNR2525M22
	                      -11

MTNNL2525M22
	
	
	
	
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -12

MTJNR3225P16
	                      -13

MTNNL3225P16
	32
	
	
	170
	01114-160408

TNUM-160408
	

	                      -14

MTJNR3225P22
	                      -15

MTNNL3225P22
	
	
	
	
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -16

MTJNR3232P22
	                      -17

MTNNL3232P22
	
	32
	16
	
	
	

	                      -18

MTJNR3232P27
	                      -19

MTNNL3232P27
	
	
	
	
	01114-270612

TNUM-270612
	

	                      -20*
MTJNR4032R22
	                      -21*
MTNNL4032R22
	40
	
	
	200
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -22*
MTJNR4032R27
	                      -23*
MTNNL4032R27
	
	
	
	
	01114-270612

TNUM-270612
	

	                      -24*
MTJNR4040R27
	                      -25*
MTNNL4040R27
	
	
	
	
	
	


* Поставляются по спецзаказу
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РЕЗЦЫ КОНТУРНЫЕ
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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	K01.4931.000

MTJNR1616H16
	K01.4931.000-01

MTJNL1616H16
	16
	16
	20
	100
	01114-160308

TNUМ-160308
	ОИЗ

	                      -02

MTJNR2016K16
	                      -03

MTJNL2016K16
	20
	
	
	125
	
	

	                      -04

MTJNR2020K16
	                      -05

MTJNL2020K16
	
	20
	25
	
	
	

	                      -06

MTJNR2520M16
	                      -07

MTJNL2520M16
	25
	
	
	150
	01114-160408

TNUM-160408
	

	                      -08

MTJNR2525M16
	                      -09

MTJNL2525M16
	
	25
	32
	
	
	

	                      -10

MTJNR2525M22
	                      -11

MTJNL2525M22
	
	
	
	
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -12

MTJNR3225P16
	                      -13

MTJNL3225P16
	32
	
	
	170
	01114-160408

TNUM-160408
	

	                      -14

MTJNR3225P22
	                      -15

MTJNL3225P22
	
	
	
	
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -16

MTJNR3232P22
	                      -17

MTJNL3232P22
	
	32
	40
	
	
	

	                      -18

MTJNR3232P27
	                      -19

MTJNL3232P27
	
	
	
	
	01114-270612

TNUM-270612
	

	                      -20*
MTJNR4032R22
	                      -21*
MTJNL4032R22
	40
	
	
	200
	01114-220408

TNUM-220408
	

	                      -22*
MTJNR4032R27
	                      -23*
MTJNL4032R27
	
	
	
	
	01114-270612

TNUM-270612
	

	                      -24*
MTJNR4040R27
	                      -25*
MTJNL4040R27
	
	
	
	
	
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу

РЕЗЦЫ КОНТУРНЫЕ

[image: image12.wmf]
Turning tools
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ С МНП ДЛЯ НАРУЖНОГО  КОНТУРНОГО ТОЧЕНИЯ, 
НАРЕЗАНИЯ КАНАВОК, ГЛУБОКОГО ОТРЕЗАНИЯ С БОЛЬШИМ ВЫЛЕТОМ 
[image: image13.wmf]TURNING CUTTERS WITH IMUCI FOR EXTERNAL TURNING, GROOVING, OF DEEP CUTTING WITH LONG REACH
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Предприятие – изготовитель: ОИЗ
[image: image15.wmf]
          Применена наиболее оптимальная  конструкция крепления режущей пластины, 

   обладающая повышенной жесткостью.

          Резец комплектуется режущей пластиной для нарезания канавок и отрезки. По специ-

    альному заказу возможно изготовление резцов с другим типоразмером режущей пласти- 

    ны, а также для нарезания резьб и контурной обработки.

РЕЗЦЫ КОНТУРНЫЕ
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Turning tools
Предприятие-изготовитель ГЗСИиТО
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РЕЗЦЫ КОНТУРНЫЕ

[image: image18.jpg]



Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	K01.4933.000

MWLNR1616H06
	K01.4933.000-01

MWLNL1616H06
	16
	16
	20
	100
	02114-060308

WNUM-060308
	ОИЗ

	                      -02

MWLNR2016K06
	                      -03

MWLNL2016K06
	20
	
	
	125
	
	

	                      -04

MWLNR2020K06
	                      -05

MWLNL2020K06
	
	20
	25
	
	
	

	                      -06

MWLNR2020K08
	                      -07

MWLNL2020K08
	
	
	
	
	02114-080408

WNUM-080408
	

	                      -08

MWLNR2520M08
	                      -09

MWLNL2520M08
	25
	
	
	150
	
	

	                      -10

MWLNR2525M08
	                      -11

MWLNL2525M08
	
	25
	32
	
	
	

	                      -12

MWLNR2525M10
	                      -13

MWLNL2525M10
	
	
	
	
	02114-100612

WNUM-100612
	

	                      -14

MWLNR3225P08
	                      -15

MWLNL3225P08
	32
	
	
	170
	02114-080408

WNUM-080408
	

	                      -16

MWLNR3225P10
	                      -17

MWLNL3225P10
	
	
	
	
	02114-100612

WNUM-100612
	

	                      -18

MWLNR3232P10
	                      -19

MWLNL3232P10
	
	32
	40
	
	
	

	                      -20

MWLNR3232R12
	                      -21

MWLNL3232R12
	
	
	
	
	02114-120612

WNUM-120612
	

	                      -22

MWLNR4032R12
	                      -23

MWLNL4032R12
	40
	
	
	200
	
	

	                      -24*
MWLNR4032R10
	                      -25*
MWLNL4032R10
	
	
	
	
	02114-100612

WNUM-100612
	

	                      -26*
MWLNR4040R12
	                      -27*
MWLNL4040R12
	
	
	
	
	
	

	                      -28
MWLNR2525P08
	                       29
MWLNL2525P08
	    25
	    25   
	    32       
	  170
	02114-080408
WNUM-080408
	

	910-2100-4002
	
	    32
	    25    
	    32
	  170
	02114-100612

ГОСТ19048-80
	          ГЗСИиТО


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу

РЕЗЦЫ КОНТУРНЫЕ
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Turning tools
	Обозначение


	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	K01.4976.000

PDJNR2020K15
	K01.4976.000-01

PDJNL2020K15
	20
	20
	25
	125
	13124-150608

DNMM-150608
	ОИЗ

	                      -02

PDJNR2525M15
	                      -03

PDJNL2525M15
	25
	25
	32
	150
	
	

	                      -04

PDJNR3225P15
	                      -05

PDJNL3225P15
	32
	
	
	170
	
	

	                      -06

PDJNR3232P15
	                      -07

PDJNL3232P15
	
	32
	40
	
	
	

	                      -08*
PDJNR4032R15
	                      -09*
PDJNL4032R15
	40
	
	
	200
	
	

	                      -10*
PDJNR4040R15
	                      -11*
PDJNL4040R15
	
	40
	50
	
	
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КОНТУРНЫЕ С ПРИЖИМОМ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ 

TURNING CUTTERS WITH IMUCI WiTH PRESSING OF HIGH HARDNESS
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	Обозначение
Item
	Условное 
обозначение
Item group
	Резец
Cutter
	λ°
	γ°
	Размеры,мм
Dimensions,mm
	Режущая 
пластина Cutting insert
	  Предприятие-изготовитель

	
	
	
	
	
	h
	b
	L
	h1
	f
	
	

	2102-4051
	MCLNR 2020 K12
	правый
	-6
	-6
	20
	20
	125
	20
	25
	CNMM-120408
ГОСТ 19059-80
	ОИЗ

	-01
	MCLNL 2020 K12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-02
	MCLNR 2525 М12
	правый
	
	
	25
	25
	150
	25
	32
	
	

	-03
	MCLNL 2020 М12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-04
	MCLNR 3232 Р12
	правый
	
	
	32
	32
	170
	32
	40
	
	

	-05
	MCLNL 3232 Р12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	


РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ*
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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	2109-4008

PSBNR2020K09
	2109-4008-01

PSBNL2020K09
	20
	20
	17
	125
	03124-090308

SNMM-090308
	ОИЗ

	                 -02

PSBNR2020K12
	                 -03

PSBNL2020K12
	
	
	
	
	03124-120408

SNMM-120408
	

	                 -04

PSBNR2525M12
	                 -05

PSBNL2525M12
	25
	25
	22
	150
	
	

	                 -06

PSBNR3225P12
	                 -07

PSBNL3225P12
	32
	
	
	170
	
	

	                 -08

PSBNR2525M15
	                 -09

PSBNL2525M15
	25
	
	
	150
	03124-150412

SNMM-150412
	

	                 -10

PSBNR3225P15
	                 -11

PSBNL3225P15
	32
	
	
	170
	
	

	                 -12

PSBNR3232P15
	                 -13

PSBNL3232P15
	
	32
	27
	
	
	

	                 -14

PSBNR3232P19
	                 -15

PSBNL3232P19
	
	
	
	
	03124-190612

SNMM-190612
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу
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РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ
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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	K01.4977.000

PCLNR2020K12
	K01.4977.000-01

PCLNL2020K12
	20
	20
	25
	125
	05114-120408

CNUM-120408
	ОИЗ

	                      -02

PCLNR2525M12
	                      -03

PCLNL2525M12
	25
	25
	32
	150
	
	

	                      -04

PCLNR3225P12
	                      -05

PCLNL3225P12
	32
	
	
	170
	
	

	                      -06

PCLNR3232P19
	                      -07

PCLNL3232P19
	
	32
	40
	
	05114-190612

CNUM-190612
	

	                      -08*
PCLNR4032R19
	                      -09*
PCLNL4032R19
	40
	
	
	200
	
	

	                      -10*
PCLNR4040R19
	                      -11*
PCLNL4040R19
	
	40
	50
	
	
	

	                      -12

PCLNR2525H12
	                      -13

PCLNL2525H12
	25
	25
	32
	100
	05114-120408

CNUM-120408
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РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ*
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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	f1
	l
	L
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	

	2109-4009

PTFNR2525M16
	2109-4009-01

PTFNL2525M16
	25
	25
	32
	17,4
	20,2
	150
	01124-160408

TNMM-160408
	ОИЗ

	                 -02

PTFNR2525M22
	                 -03

PTFNL2525M22
	
	
	
	24,4
	25,2
	
	01124-220408

TNMM-220408
	

	                 -04

PTFNR3225P22
	                 -05

PTFNL3225P22
	32
	
	
	
	
	170
	
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу
РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ*
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Turning tools
	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины 
режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	2102-4036

PSSNR2525M12
	2102-4036-01

PSSNL2525M12
	25
	25
	32
	158,3
	03123-120412

SNMA-120412
	ОИЗ

	                 -02

PSSNR3225P15
	                 -03

PSSNL3225P15
	32
	
	
	180,2
	03124-150612

SNMM-150612
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	Обозначение
	h=h1
	b
	f
	L
	Пластины 
режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	2102-4035

PCLNR2525M16
	2102-4035-01

PCLNL2525M16
	25
	25
	32
	150
	05124-160412

CNMM-160412
	ОИЗ

	                 -02

PCLNR3225P16
	                 -03

PCLNL3225P16
	32
	
	
	170
	
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
· Поставляются по спецзаказу
                РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ

[image: image32.jpg]Tun s
(pe3upbi 01151 KOCO20 KpernneHusi
no0 yarnom 45° ¢ yerniom e nnaHe 60°)

o -

7@
%// :
S5F,





                  Turning tools 
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ СБОРНЫЕ / Assembled straight-turning cutters
Предназначены для получистового и чистового точения.

Резцы комплектуются режущей пластиной производства ОАО «КЗТС» г. Кировоград.
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 По отдельному заказу возможна поставка режущих пластин производства “Taegu Tec”, “Iskar”, “Sandvik”.
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	Обозначение
Item
	Условное 
обозначение
Item group
	Резец
Cutter
	Размеры, мм /Dimensions,mm
	Режущая пластина
Cutting insert
	кг,
kg

	
	
	
	b
	h
	L
	h1
	b1
	f
	
	

	2102-4053
	MKJNR 2525 М19
	правый
	25
	25
	150
	25
	32
	32
	KNUX-190605R30
	1,2

	-01
	MKJNL 2020 М19
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	

	-02
	MKJNR 2525 М19
	правый
	32
	32
	170
	32
	40
	40
	KNUX-190610R36
	1,4

	-03
	MKJNL 2020 М19
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ С МНП С ПРИЖИМОМ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ 
Straight turning cutters with imuci with pressing of high hardnes
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	Обозначение Item
	Условное обозначение

Item group
	γ˚
	λ˚
	Длина
Length

L
	Высота
Height

h
	Высота
Height

 H
	Ширина
Width

B
	Режущая пластина Cutting insert
	кг,

kg

	  2102-4054
	ТLCBR 2525M4
	10
	12
	100
	16
	20
	16
	03114-090308 ГОСТ 19052-80
	0,73

	-01
	ТLCBL 2525M4
	
	
	
	
	
	
	03124-090308 ГОСТ 19052-80
	

	-02
	ТLCBR 1616J4
	
	
	150
	25
	32
	25
	03114-150412 ГОСТ 19052-80
	1,06

	-03
	ТLCBL 1616J4
	
	
	
	
	
	
	
	1,06

	-04
	ТLCBR 2020K4
	
	
	170
	32
	
	32
	03124-150412 ГОСТ 19052-80
	1,24

	-05
	ТLCBL 2020K4
	
	
	
	
	
	
	
	


Предприятие-изготовитель: ОИЗ

       РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ
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                  Turning tools 
          Новая гамма резцов сборных с механическим креплением сменных многогранных неперетачиваемых твердосплавных пластин (МНП) изготовленных с применением

высококачественных комплектующих и режущих пластин фирмы «TaeguTec» (Южная Корея)/ The new range of cutters assembled with mechanically fastening indexable manysided unrefaced carbide inserts(IMUCI) made ​​using high quality components and cutting inserts from the firm «TaeguTec»( South Korea)
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Инструмент обеспечивает:

    - значительное повышение производительности труда, повышение скоростей резания за счет применения прижимов повышенной жесткости, оптимальной геометрии режущих пластин;
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    - повышение точности обработки;


    - значительное уменьшение затрат при эксплуатации.

На резцах для наружной и внутренней 

обработки применена система зажима

режущей пластины Т-типа.

Система обладает свойствами:

    - точное позиционирование режущей пластины;

    - увеличенное усилие зажима. 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ С МНП С ПРИЖИМОМ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ 
Turning cutters with imuci with pressing of high hardnes
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	Обозначение Item
	Условное
 обозначение
Item group
	Резец
Cutter
	λ°
	γ°
	φ°
	Размеры,мм
Dimensions, mm
	Режущая 
пластина 
Cutting insert
	   кг,
   kg

	
	
	
	
	
	
	h
	b
	L
	f
	
	

	2102-4044
	TSBNR 2525M12
	правый
	-6
	-6
	75
	25
	25
	150
	22
	SNMG 120408 TT3500
	0,8

	-01
	TSBNL 2525M12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-02
	TSSNR 2525M12
	правый
	0
	-8
	45
	
	
	158
	23
	
	0,9

	-03
	TSSNL 2525M12
	правый
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Предприятие-изготовитель: ОИЗ

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ
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Turning tools 
	Обозначение Item
	Условное 
обозначение 

Item group
	Резец Cutter
	Размеры,мм/Dimensions,mm
	Режущая пластина 
Cutting insert
	кг,      kg

	
	
	
	h
	b
	L
	f
	
	

	2102-4045
	THSNR 2525 M05
	правый
	25
	25
	150
	32
	HNMG 050408 TT3500
	0,9

	-01
	THSNL 2525 M05
	левый
	
	
	
	
	
	


         Уникальные новые токарные пластины фирмы «TaeguTec» предлагают исключительные характеристики и снижение производственных затрат.

         12 режущих кромок шестиугольной негативной формы позваляют значительно снизить производственные расходы. Каждый угол пластины имеет геометрию, которая улучшает качество обрабатываемой поверхности даже при работе на высоких подачах.
Предприятие-изготовитель: ОИЗ
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	Обозначение 
Item
	Условное 
обозначение
Item group
	Резец/

Cutter
	Размеры,мм
Dimensions,mm
	Режущая 
пластина 
Cutting insert
	Предприятие-изготовитель

	
	
	
	h
	b
	L
	f
	
	

	2102-4046
	TWSNR 2525 M08
	правый right
	25
	25
	150
	32
	WNMG 080408 TT5100
	ОИЗ

	-01
	TWSNL 2525 M08
	левый left
	
	
	
	
	
	

	910-2100-4002
	-
	правый right
	25
	32
	170
	32
	02114-100612 ГОСТ19048-80
	ГЗСИиТО

	
	
	левый left
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       РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ С КРЕПЛЕНИЕМ
      МНОГОГРАННЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН                  
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	Сечение резца

h x b
	L
	Примечание
	Предприятие-изготовитель

	25х20
	140
	Пластины по ГОСТ 19062, 19047, 19046, 19064, 19051
	МЗСИиТО

	25х25
	
	
	

	32х25
	
	
	

	32х32
	
	
	

	40х32
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        РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ

        КРЕПЛЕНИЕМ СМЕННЫХ ПЛАСТИН,

        ЗАКРЕПЛЯЕМЫХ КАЧАЮЩИМСЯ ШТИФТОМ
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	Сечение резца

h x b
	L
	Примечание
	Предприятие-изготовитель

	28х28 
	140
	Пластины Т15К6, ВК
	МЗСИиТО


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ*
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Turning too
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ С МНП С ПРИЖИМОМ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ 

Turning cutters with imuci with pressing of high hardness
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	Обозначение Item
	Условное 
обозначение
Item group
	Резец 
Cutter
	Размеры,мм
Dimensions,mm
	Режущая 

пластина 
Cutting insert
	Предприятие-изготовитель

	
	
	
	Dmin
	D
	h
	h1
	L
	f
	
	

	2102-4047
	S25R-TCLNR12
	правый right
	36
	25
	23
	11,5
	200
	17
	CNMG 120408 MT TT1500,

ГОСТ 19048
	ОИЗ

ГЗСИиТО

	-01
	S25R-TCLNL12
	левый left
	
	
	
	
	
	
	
	

	-02
	S25R-TCLNR12
	правый right
	40
	32
	30
	15
	
	22
	
	

	-03
	S25R-TCLNL12
	левый left
	
	
	
	
	
	
	
	

	-04
	S25R-TCLNR12
	правый right
	36
	25
	23
	11,5
	300
	17
	
	

	-05
	S25R-TCLNL12
	левый left
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РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ*
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Turning tools
	Обозначение
	d
	h
	h1
	f
	L
	(
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	

	2140-4059
S20Q_SCLCR09
	
	20
	19
	9
	13
	180
	8
	05229-09T308

CCMT-09T308
	ОИЗ

	2140-4061-00

S25T_SCLCR12
	2140-4061-01

S25T_SCLCL12
	25
	23
	11,5
	17
	300
	6
	05229-120408

CCMT-120408
	

	2140-4061-02

S32U_SCLCR12
	2140-4061-03

S32U_SCLCL12
	32
	30
	15
	22
	350
	10
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	Обозначение
	Пластина режущая
	Предприятие-изготовитель

	2140-4060

S20Q_SSKCR
	03229-09T308

SCMT-09T308
	ОИЗ


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ
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Turning tools
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ С ПРИЖИМОМ ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТИ

Turning cutters with imuci with pressing of high hardness
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	Обозначение
Item
	d
	l
	Размеры, мм
Dimensions,mm
	кг, 
kg

	
	
	
	Dmin
	b
	L
	h1
	h2
	

	2145-4003
	25
	45
	32
	23
	160
	11,5
	17
	0,9

	-01
	
	
	
	
	210
	
	
	0,6

	-02
	32
	60
	40
	30
	
	15
	22
	1,3


            Предприятие-изготовитель: ОИЗ

            Предназначены для чернового и получистового растачивания.

            Are used for roughing and semi-finishing grinding.

ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ*
[image: image59.jpg]



Cartridges
[image: image60.jpg]0, ¢, = 15°..45°





	Угол


	Обозначение
	h
	h1
	b
	l1
	f
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	
	правая
	левая
	
	
	
	
	
	
	

	90º
	A1.53.021

PTFNR16CA-16
	A1.53.022

PTFNL16CA-16
	26
	16
	20
	55
	25
	01113-160408

TNUA-160408
	ОИЗ

	
	A1.53.031

PTFNR20CA-16
	A1.53.032

PTFNL20CA-16
	32
	20
	
	60
	
	
	

	
	A1.53.041

PTFNR25CA-22
	A1.53.042

PTFNL25CA-22
	40
	25
	25
	90
	32
	01113-220408

TNUA-220408
	

	60º
	A1.04.021

PTWNR16CA-16
	A1.04.022

PTWNL16CA-16
	26
	16
	20
	52,3
	25
	01113-160408

TNUA-160408
	

	
	A1.04.031

PTWNR20CA-16
	A1.04.032

PTWNL20CA-16
	32
	20
	
	57,3
	
	
	

	
	A1.04.041

PTWNR25CA-22
	A1.04.042

PTWNL25CA-22
	40
	25
	25
	87,0
	32
	01113-220408

TNUA-220408
	

	60º
	A1.55.021

PTTNR16CA-16
	A1.55.022

PTTNL16CA-16
	26
	16
	20
	55
	15
	01113-160408

TNUA-160408
	

	
	A1.55.031

PTTNR20CA-16
	A1.55.032

PTTNL20CA-16
	32
	20
	
	60
	
	
	

	90º
	A1.02.021

PTGNR16CA-16
	A1.02.022

PTGNL16CA-16
	26
	16
	20
	55
	25
	01113-160408

TNUA-160408
	

	
	A1.02.031

PTGNR20CA-16
	A1.02.032

PTGNL20CA-16
	32
	20
	
	60
	
	
	

	
	A1.02.041

PTGNR25CA-22
	A1.02.042

PTGNL25CA-22
	40
	25
	25
	90
	32
	01113-220408

TNUA-220408
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу

ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ*
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Cartridges
	Угол
	Обозначение
	h
	h1
	b
	l1
	f
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	
	правая
	левая
	
	
	
	
	
	
	

	75º
	A1.62.021

PSKNR16CA-12
	A1.62.022

PSKNL16CA-12
	26
	16
	20
	55
	25
	03113-120408

SNUA-120408
	ОИЗ

	
	A1.62.031

PSKNR20CA-12
	A1.62.032

PSKNL20CA-12
	32
	20
	20
	60
	
	
	

	
	A1.62.041

PSKNR25CA-19
	A1.62.042

PSKNL25CA-19
	40
	25
	25
	90
	32
	03113-190612

SNUA-190612
	

	45º
	A1.10.021

PSSNR16CA-12
	A1.10.022

PSSNL16CA-12
	26
	16
	20
	53,3
	25
	03113-120408

SNUA-120408
	

	
	A1.10.031

PSSNR20CA-12
	A1.10.032

PSSNL20CA-12
	32
	20
	
	60,3
	
	
	

	
	A1.10.041

PSSNR25CA-19
	A1.10.042

PSSNL25CA-19
	40
	25
	25
	90
	32
	03113-190612

SNUA-190612
	

	75º
	A1.12.021

PSRNR16CA-12
	A1.12.022

PSRNL16CA-12
	26
	16
	20
	55
	29
	03113-120408

SNUA-120408
	

	
	A1.12.031

PSRNR20CA-12
	A1.12.032

PSRNL20CA-12
	32
	20
	
	60
	
	
	

	
	A1.12.041

PSRNR25CA-19
	A1.12.042

PSRNL25CA-19
	40
	25
	25
	90
	36,5
	03113-190612

SNUA-190612
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу
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ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ*
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Cartridges
	Угол


	Обозначение
	h
	h1
	b
	l1
	f
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	
	правая
	левая
	
	
	
	
	
	
	

	95º
	2129-4008.01

PCLNR16CA-12
	2129-4008.01-01

PCLNL16CA-12
	25
	16
	20
	55
	25
	05123-120408

CNMA-120408
	ОИЗ

	
	2129-4008.01-02

PCLNR25CA-19
	2129-4008.01-03

PCLNL25CA-19
	38
	25
	25
	90
	32
	05123-190612

CNMA-190612
	

	90º
	A1.72.021

PCFNR16CA-12
	A1.72.022

PCFNL16CA-12
	25
	16
	20
	55
	25
	05123-120408

CNMA-120408
	

	
	A1.72.031

PCFNR20CA-12
	A1.53.032

PCFNL20CA-12
	32
	20
	
	60
	
	
	

	
	A1.72.041

PCFNR25CA-19
	A1.72.042

PCFNL25CA-19
	40
	25
	25
	90
	32
	05123-190612

CNMA-190612
	

	90º
	A1.18.021

PCGNR16CA-12
	A1.18.022

PCGNL16CA-12
	26
	16
	20
	55
	25
	05123-120408

CNMA-120408
	

	
	A1.18.031

PCGNR20CA-12
	A1.18.032

PCGNL20CA-12
	32
	20
	
	60
	
	
	

	
	A1.18.041

PCGNR25CA-19
	A1.18.042

PCGNL25CA-19
	40
	25
	25
	90
	32
	05123-190612

CNMA-190612
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
* Поставляются по спецзаказу
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ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ*
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Cartridges
	Угол
	Обозначение
	h
	h1
	b
	l1
	f
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	
	правая
	левая
	
	
	
	
	
	
	

	90º
	2192-4015.01

STFCR12CA-16
	2192-4015.01-01

STFCL12CA-16
	20
	12
	15
	47
	20
	01229-16T304

TCMT-16T304
	ОИЗ

	
	2192-4015.01-02

STFCR16CA-16
	2192-4015.01-03

STFCR16CA-16
	21
	16
	20
	55
	25
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	Угол
	Обозначение
	h
	h1
	b
	l1
	f
	Пластины режущие
	Предприятие-изготовитель

	
	правая
	левая
	
	
	
	
	
	
	

	75º
	2192-4016.01

SSKCR12CA-12
	2192-4016.01-01

SSKCL12CA-12
	20
	12
	15
	47
	20
	03229-09T308

SCMT-09T308
	ОИЗ

	
	2192-4016.01-02

SSKCR16CA-12
	2192-4016.01-03

SSKCR16CA-12
	21
	16
	20
	53
	25
	
	

	45º
	2192-4014.01

SSSCR12CA-12
	2192-4014.01-01

SSSCL12CA-12
	20
	12
	15
	47
	20
	03229-09T308

SCMT-09T308
	

	
	2192-4014.01-02

SSSCR16CA-12
	2192-4014.01-03

SSSCR16CA-12
	21
	16
	20
	53
	25
	
	


Марку твердого сплава пластины указывать при заказе
· Поставляются по спецзаказу
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ 

ОТОГНУТЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ

ТВЕРДОГО СПЛАВА 
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Carbide tipped bull-bent turning tools
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Пластины по ГОСТ 25395-82

Марку твердого сплава указывать

при заказе

ОИЗ – изготовит по спецзаказу

* МАЗ и МЗСИиТО – изготовят по стандартам 
предприятия
	Обозначение 
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	

	    2102-1097
	2102-1098
	2102-1099
	2102-1101
	10Х10
	90
	МАЗ

	-1102
	-1103
	-1104
	-1105
	12х12
	100 (100)*
	

	-0021     
	-0022
	-0071
	-0072
	16х10
	110
	ОИЗ, ГЗСИиТО, МАЗ

	-0023
	-0024
	-0073
	-0074
	16х12
	100
	ОИЗ, МАЗ, ГЗСИиТО, АГУ

	-1106
	-1107
	-1108
	-1109
	16х16
	110
	ОИЗ, МАЗ,  ГЗСИиТО

	-0025     
	-0026     
	-0075
	-0076
	20х12
	125
	

	-0027     
	-0028     
	-0077
	-0078
	20х16
	120
	ОИЗ,  МАЗ

	-1111     
	-1112     
	-1113
	-1114
	20х20
	125
	ОИЗ, МАЗ

	-0005     
	-0006     
	-0055
	-0056
	25х16
	140
	ОИЗ, МАЗ, ГЗСИиТО, МЗСИиТО

	-0029     
	-0030     
	-0079
	-0080
	25х20
	170
	

	-1115     
	-1116     
	-1117
	-1118
	25х25
	
	ОИЗ

	-0009     
	-0010     
	-0059
	-0060
	32х20
	
	ОИЗ, МАЗ,   ГЗСИиТО

	-0031     
	-0032     
	-0081
	-0082
	32х25
	
	ОИЗ, ГЗСИиТО

	-1119     
	-1120    
	-1122
	-1123
	32х32
	
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0013
	-1114
	-0063
	-0064
	40х25
	200
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
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Carbide tipped straight bull-nose turning tools
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Пластины по ГОСТ 25395-82; ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать

при заказе

МАЗ и МЗСИиТО– изготовят по стандарту 
предприятия
	Обозначение 
	Испол​-нение
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	
	

	φ   = 45° ;    φ1  = 45°

	2100-0001
	2100-0002
	─
	─
	1
	8х8
	50
	АЭМЗ,МАЗ

	-0003
	-0004
	─
	─
	
	10Х10
	60
	МАЗ

	-0005
	-0006
	─
	─
	
	12Х12
	70
	МАЗ, ГЗСИиТО, АГУ, МЗСИиТО

	-0025
	-0026
	2100-0067
	2100-0068
	2
	16Х10
	100
	МАЗ,ГЗСИиТО

	-0027
	-0028
	-0069
	-0070
	1
	16Х12
	
	МАЗ, ОИЗ

	-0403
	-0404
	-0463
	-0464
	2
	
	
	

	-0007
	-0008
	-0051
	-0052
	1
	16Х16
	80
	МЗСИиТО, ОИЗ, АГУ, ГЗСИиТО 

	-0011
	-0012
	-0055
	-0056
	
	20Х12
	120
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0405
	-0406
	-0465
	-0466
	2
	
	
	

	-0029
	-0030
	-0071
	-0072
	1
	20Х16
	
	ОИЗ, ГЗСИиТО

	-0407
	-0408
	-0467
	-0468
	2
	
	
	ОИЗ, АГУ

	-0013
	-0014
	-0057
	-0058
	1
	20Х20
	100
	ОИЗ, ГЗСИиТО

	-0017
	-0018
	-0059
	-0060
	1
	25Х16
	140
	МЗСИиТО, ОИЗ, АГУ ГЗСИиТО, 

	-0409
	-0410
	-0469
	-0470
	2
	
	
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0031
	-0032
	-0073
	-0074
	1
	25Х20
	
	ОИЗ,  АГУ

	-0411
	-0412
	-0471
	-0472
	2
	
	
	ОИЗ, 

	-0019
	-0020
	-0061
	-0062
	1
	32Х20
	170
	ОИЗ, ГЗСИиТО 

	-0413
	-0414
	-0473
	-0474
	2
	
	
	МАЗ,ОИЗ, МЗСИиТО

	-0033
	-0034
	-0075
	-0076
	1
	32Х25
	
	МАЗ, ОИЗ, МЗСИиТО

	-0415
	-0416
	-0475
	-0476
	2
	
	
	

	-0021
	-0022
	-0063
	-0064
	1
	40Х25
	200
	

	-0417
	-0418
	-0477
	-0478
	2
	
	
	

	-0035
	-0036
	-0077
	-0078
	1
	40Х32
	
	ОИЗ

	-0419
	-0420
	-0479
	-0480
	2
	
	
	

	φ   = 60° ;    φ1  = 60°

	2100-0101
	2100-0102
	─
	─
	1
	8х8
	50
	МАЗ



	-0103
	-0104
	─
	─
	
	10Х10
	60
	

	-0105
	-0106
	─
	─
	
	12Х12
	70
	МАЗ, ГЗСИиТО

	-0127
	-0128
	2100-0169
	    2100-0170
	1
	16Х10
	100
	МАЗ

	-0801
	-0802
	-0861
	-0862
	2
	
	
	

	-0129
	-0130
	-0171
	-0172
	1
	16Х12
	
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-0803
	-0804
	-0863
	-0864
	2
	
	
	

	-0107
	-0108
	-0173
	-0174
	1
	16Х16
	80
	МАЗ

	-0111
	-0112
	-0153
	-0154
	1
	20Х12
	120
	МАЗ

	-0805
	-0806
	-0865
	-0866
	2
	
	
	


[image: image74.jpg]B.l




РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
[image: image75.jpg]



	φ = 60° ;    φ1  = 60°

	-0113
	-0114
	-0155
	-0156
	1
	20Х20
	100
	МАЗ

	-0117
	-0118
	-0159
	-0160
	1
	25Х16
	140
	МАЗ

	-0809
	-0810
	-0869
	-0870
	2
	
	
	

	-0133
	-0134
	-0177
	-0178
	1
	25Х20
	
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-0811
	-0812
	-0871
	-0872
	2
	
	
	МАЗ

	-0121
	-0122
	-0163
	-0164
	1
	32Х20
	170
	МАЗ

	-0813
	-0814
	-0873
	-0874
	2
	
	
	

	-0135
	-0136
	-0179
	-0180
	1
	32Х25
	
	 МАЗ

	-0815
	-0816
	-0875
	-0876
	2
	
	
	

	-0123
	-0124
	-0165
	-0166
	1
	40Х25
	200
	

	-0817
	-0818
	-0877
	-0878
	2
	
	
	

	-0137
	-0138
	-0181
	-0182
	1
	40Х32
	
	

	-0819
	-0820
	-0879
	-0880
	2
	
	
	

	-0125
	-0126
	-0167
	-0168
	1
	50Х32
	240
	

	-0821
	-0822
	-0881
	-0882
	2
	
	
	

	-0139
	-0140
	-0183
	-0184
	1
	50Х40
	
	

	-0823
	-0824
	-0883
	-0884
	2
	
	
	

	φ = 75° ;    φ1  = 15°

	2100-0207
	─
	─
	─
	─
	16Х16
	80
	ГЗСИиТО

	-0211
	─
	─
	─
	─
	20Х20
	100
	

	φ = 90° 

	
	
	
	
	
	12х20
	120
	МАЗ

	
	
	
	
	
	25х16
	140
	

	
	
	
	
	
	30х20
	140
	

	φ = 95° 

	
	
	
	
	
	25х25
	150
	МАЗ

	
	
	
	
	
	32х25
	150
	

	
	
	
	
	
	32х32
	150
	

	φ = 15°; φ  = 30°; φ  = 45°; φ  = 50°; φ  = 60°; φ  = 70°; φ  = 90°

	
	
	
	
	
	12х12
	70
	МАЗ

	
	
	
	
	
	16х16
	70
	

	
	
	
	
	
	20х12
	120
	

	
	
	
	
	
	20х20
	80
	

	
	
	
	
	
	25х16
	120
	

	
	
	
	
	
	30х20
	120
	

	
	
	
	
	
	45х25
	20
	


	Обозначение 
	Испол​-нение
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	
	


Carbide tipped straight bull-nose turning tools
Продолжение
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
[image: image76.jpg]
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Carbide tipped rest bull-nose turning tools
[image: image78.wmf]b

h

L

95°
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Пластины по ГОСТ 25426-82; ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать

при заказе
МАЗ – изготовит по стандарту предприятия
	Обозначение 
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-
изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	

	2101-0001
	
	
	
	8х8
	50
	МАЗ, АГУ, АЭМЗ

	-0003
	
	
	
	10х10
	60
	

	-0005
	─
	─
	─
	12Х12
	70
	 ГЗСИиТО, МАЗ, АГУ

	-0007
	2101-0008
	2101-0051
	2101-0052
	16Х16
	80
	

	-0009
	-0010
	-0053
	-0054
	20Х12
	100
	 МАЗ

	-0011
	-0012
	-0055
	-0056
	20Х20
	
	 ГЗСИиТО, МАЗ, АГУ

	-0013
	-0014
	-0057
	-0058
	25Х16
	120
	

	-0015
	-0016
	-0059
	-0060
	32Х20
	170
	

	
	
	
	
	32х20
	140
	МАЗ

	
	
	
	
	16х10
	100
	

	
	
	
	
	16х16
	110
	

	
	
	
	
	25х20
	150
	

	
	
	
	
	32х25
	150
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
[image: image79.wmf][image: image80.wmf]
Carbide tipped rest bull-nose turning tools
[image: image81.wmf]l°


Пластины по ГОСТ 25426-82; ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать

при заказе
МАЗ – изготовит по стандарту предприятия

ОИЗ – изготовит и поставит по спецзаказу
	Обозначение 
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-
изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	

	2103-1101
	2103-1102
	2103-0021
	2103-1122
	10Х10
	90
	МАЗ

	-1103
	-1104
	-1123
	-1124
	12Х12
	100
	

	-0017
	-0018
	-0067
	-0068
	16Х10
	110
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-1105
	-1106
	-1125
	-1126
	16Х16
	
	

	-0003
	-0004
	-0053
	-0054
	20Х12
	125
	МАЗ

	-0021
	─
	─
	─
	20Х16
	120
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-1107
	-1108
	-1127
	-1128
	20Х20
	125
	МАЗ

	-0007
	-0008
	-0057
	-0058
	25Х16
	140
	ОИЗ,  ГЗСИиТО, МАЗ

	-1111
	-1112
	-1131
	-1132
	25Х25
	
	ОИЗ, МАЗ

	-0009
	-0010
	-0059
	-0060
	32Х20
	170
	ОИЗ,  ГЗСИиТО, МАЗ

	-1113
	-1114
	-1133
	-1134
	32Х32
	
	МАЗ

	-0011
	-0012
	-0061
	-0062
	40Х25
	200
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-1115
	-1116
	-1135
	-1136
	40Х40
	
	МАЗ

	-0015
	-0016
	-0065
	-0066
	50Х32
	240
	

	-1117
	-1118
	-1137
	-1138
	50Х50
	
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПОДРЕЗНЫЕ ОТОГНУТЫЕ

[image: image82.wmf]С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
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Carbide tipped bent side turning tools
[image: image84.wmf]Марку твердого сплава указывать

при заказе
	Обозначение 
	Сечение резца

h x b
	L
	Предприятие-
изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	


	10°
	0°
	
	
	

	правый
	левый
	правый
	левый
	
	
	

	2112-0101
	
	2112-0103
	
	12х12
	100
	ОИЗ

	2112-0084
	               
	2112-0086
	2112-0087
	16Х10
	110
	ОИЗ

	-0011
	─
	─
	─
	16Х12
	100
	ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0003
	-0004
	-0053
	-0054
	20Х12
	125
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0013
	-0014
	-0055
	-0056
	20Х16
	120
	ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0005
	-0006
	-0057
	-0058
	25Х16
	140
	МЗСИиТО, ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0015
	-0016
	-0061
	-0062
	25Х20
	140
	ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0007
	-0008
	-0063
	-0064
	32Х20
	170
	МЗСИиТО, ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0009
	-0010
	-0067
	-0068
	40Х25
	200
	ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0019
	-0020
	-0071
	-0072
	40х32
	200
	ОИЗ

	-0021
	-0022
	-0073
	-0074
	50х32
	240
	

	
	
	
	
	20х20
	140
	МЗСИиТО


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ЧИСТОВЫЕ ШИРОКИЕ
[image: image85.wmf]С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 
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Carbide tipped bent side turning tools
[image: image87.wmf]
ГЗСИиТО и МАЗ –  изготовят по чертежам 
заказчика

	Обозначение 
	Сечение

 резца

h x b
	L
	а
	Предприятие-изготовитель

	2120-0052
	20х12
	125
	12
	ГЗСИиТО

	-0053
	25Х16
	140
	16
	ГЗСИиТО, МАЗ

	-0054
	32Х20
	170
	20
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

[image: image88.jpg]


ДЛЯ ОБРАБОТКИ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ 
[image: image89.jpg]



Carbide tipped boring and turning tools

for open-end holes
Пластины по ГОСТ 25395-82
Марку твердого сплава указывать при заказе
МАЗ, МЗСИиТО – изготовят по стандарту предприятия

[image: image90.wmf]
	Обозначение 
	Исполнение
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	m
	Наимен. диаметр растач. отверстия

D
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	
	
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	
	
	
	
	

	2140-0056
	2140-0081
	2
	16х12
	170
	80
	6,0
	40
	МАЗ,  ГЗСИиТО, АЭМЗ

	-0001
	-0021
	1
	16Х16
	120
	25
	3,5
	14
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО

	-0002
	-0022
	
	
	140
	40
	
	
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСиТО,  
МЗСИиТО

	-0003
	-0023
	
	
	
	35
	4,5
	18
	

	-0004
	-0024
	
	
	170
	60
	
	
	

	-0057
	-0082
	2
	20Х16
	200
	100
	8,0
	55
	МАЗ,  ГЗСИиТО

	-0005
	-0025
	1
	20Х20
	140
	40
	5,5
	21
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО

	-0006
	-0026
	
	
	170
	70
	
	
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО, 

	-0007
	-0027
	
	
	
	50
	6,0
	27
	

	-0008
	-0028
	
	
	200
	80
	
	
	

	-0058
	-0083
	2
	25Х20
	240
	120
	10,0
	70
	

	-0009
	-0029
	1
	25Х25
	200
	70
	8,0
	34
	

	-0010
	-0030
	
	
	240
	100
	
	
	

	-0059
	-0084
	2
	32Х25
	280
	160
	12,0
	80
	МАЗ

	-0060
	-0085
	
	40Х32
	300
	180
	16,0
	110
	

	
	
	2


	12х12
	150
	85
	6,0
	40
	                МЗСИиТО, МАЗ


	
	
	
	20х20
	250
	70
	5,5
	21
	

	
	
	
	30х30
	250
	110
	8
	75
	

	
	
	
	
	300
	180
	16
	100
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ

[image: image91.wmf]С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ 
[image: image92.jpg]



Carbide tipped boring and turning tools
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for blind holes
    Пластины по ГОСТ 25397-82

    Марку твердого сплава указывать при заказе

    МАЗ – изготовит по стандарту предприятия

	Обозначение 
	Исп.
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	m
	Наимен. диаметр растач. отверстия

D
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки

 пластины
	
	
	
	
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	
	
	
	
	

	2141-0201
	2141-0202
	1
	12х12
	100
	20
	2,5
	10
	МАЗ, АЭМЗ

	-0056
	-0041
	2
	16Х12
	170
	80
	6,0
	40
	МАЗ,  ГЗСИиТО

	-0002
	-0022
	1
	16Х16
	120
	25
	3,5
	14
	МАЗ,  ОИЗ

	-0003
	-0023
	
	
	140
	30
	
	
	МАЗ, ГЗСИиТО, ОИЗ, 

	-0004
	-0024
	
	
	
	40
	4,5
	18
	

	-0005
	-0025
	
	
	170
	60
	
	
	МАЗ, ОИЗ, 

	-0057
	-0042
	2
	20Х16
	200
	100
	8,0
	55
	МАЗ

	-0006
	-0026
	1
	20Х20
	140
	40
	6,0
	21
	МАЗ, ОИЗ

	-0007
	-0027
	
	
	170
	70
	
	
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО, 

	-0008
	-0028
	
	
	
	50
	
	27
	

	-0009
	-0029
	
	
	200
	80
	
	
	МАЗ, ОИЗ, 

	-0058
	-0043
	2
	25Х20
	240
	120
	10,0
	70
	МАЗ,  ГЗСИиТО, 

	-0010
	-0030
	1
	25Х25
	200
	70
	8,0
	34
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО

	-0011
	-0031
	
	
	240
	100
	
	
	МАЗ, ОИЗ

	-0059
	-0044
	2
	32Х25
	280
	160
	12,0
	80
	МАЗ

	-0060
	-0045
	
	40Х32
	300
	180
	16,0
	110
	МАЗ, ГЗСИиТО

	
	
	12х12
	150
	
	
	
	МАЗ, МЗСИиТО

	
	
	15х16
	150
	
	
	
	

	
	
	
	16х10
	*      
	
	
	
	

	
	
	
	16х16
	150
	
	
	
	

	
	
	
	20х12
	150
	
	
	
	

	
	
	
	20х20
	250
	
	
	
	

	
	
	
	25х16
	*
	
	
	
	

	
	
	
	25х25
	150
	
	
	
	

	
	
	
	30х20
	150
	
	
	
	

	
	
	
	30х30
	250
	
	
	
	

	
	
	
	30х30
	300
	
	
	
	

	
	
	
	32Х25
	*
	
	
	
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ КРС С ПЛАСТИНАМИ                     

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА                                                                       ТУ2-035-898-82

Turning cutters for jig boring machines with carbide inserts

[image: image94.jpg]WA | P




Пластины по ГОСТ 25396-82,

 ГОСТ 25426-82

	Обозначение
Item
	min. d расточки/

of boring
	D
	L
	кг, kg
	Обозначение
Item
	min. d расточки/

of boring
	D
	L
	кг,
kg

	2140-4008
	8
	12
	55
	0,033
	2140-4008-14
	25
	20
	90
	0,184

	-01
	
	
	70
	0,037
	-15
	
	
	115
	0,225

	-02
	12
	
	55
	0,039
	-16
	
	
	140
	0,269

	-03
	
	
	70
	0,047
	-17
	
	
	165
	0,3

	-04
	
	
	90
	0,057
	-18
	
	25
	90
	0,24

	-05
	18
	
	
	0,073
	-19
	
	
	115
	0,28

	-06
	
	
	115
	0,092
	-20
	
	
	140
	0,325

	-07
	
	
	140
	0,11
	-21
	
	
	165
	0,366

	-08
	
	20
	90
	0,144
	-22
	30
	20
	
	0,377

	-09
	
	
	115
	0,167
	-23
	
	
	200
	0,455

	-10
	
	
	140
	0,189
	-24
	
	25
	165
	0,433

	-11
	
	25
	90
	0,2
	-25
	
	
	200
	0,511

	-12
	
	
	115
	0,223
	-26
	18
	18
	115
	0,15

	-13
	
	
	140
	0,245
	-27
	
	
	140
	0,162

	
	
	
	
	
	-28
	10
	12
	70
	0,037


Предприятие - изготовитель: ОИЗ

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 

[image: image97.wmf]
Пластины по ГОСТ 25396-82

Марку твердого сплава указывать при заказе
ОИЗ – изготовит резцы по заказу
	Обозначение
	Сечение резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	
	
	8х8
	20

               30
	МЗСИиТО

	     2142-0141
	     2142-0181
	10х10
	30*

40*

50
	ОИЗ, МЗСИиТО*

	-0142
	-0182
	
	
	

	-0143
	-0183
	12х12
	30*

40

50
	

	-0144
	-0184
	
	
	

	-0145
	-0185
	
	63

70*

45*

50*
	

	-0146
	-0186
	16х16
	
	

	-0147
	-0187
	
	80
	

	-0148
	-0188
	20х20
	70
	

	-0149
	-0189
	
	80*
	

	-0150
	-0191
	
	100
	

	-0151
	-0192
	25х25
	
	

	-0152
	-0193
	
	125
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ

[image: image98.wmf]С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 
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Пластины по ГОСТ 25396-82, ГОСТ 25426-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	Сечение 

резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	


	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	

	2142-0194
	2142-0031
	2142-0241
	2142-0242
	6х6
	20
	ОИЗ

	-0195
	-0101
	-0243
	-0244
	
	25
	

	-0198
	-0121
	-0251
	-0252
	8х8
	25
	ОИЗ,

МЗСИиТО



	-0199
	-0102
	-0253
	-0254
	
	32
	

	-0201
	-0103
	-0255
	-0256
	
	40
	

	-0205
	-0122
	-0265
	-0266
	10х10
	32
	

	-0206
	-0104
	-0267
	-0268
	
	40
	

	-0207
	-0105
	-0271
	-0272
	
	50
	

	-0212
	-0106
	-0281
	-0282
	12х12
	40
	

	-0213
	-0107
	-0283
	-0284
	
	50
	

	-0214
	-0108
	-0285
	-0286
	
	63
	

	-0218
	-0044
	-0295
	-0296
	16х16
	50
	

	-0219
	-0109
	-0297
	-0298
	
	63
	

	-0221
	-0110
	-0301
	-0302
	
	80
	

	-0225
	-0048
	-0311
	-0312
	20х20
	63
	

	-0226
	-0112
	-0313
	-0314
	
	80
	

	-0227
	-0123
	-0315
	-0316
	
	100
	

	-0232
	-0114
	-0325
	-0326
	25х25
	
	

	-0233
	-0115
	-0327
	-0328
	
	125
	

	-0235
	-0124
	-0333
	-0334
	32х32
	
	          ОИЗ



	-0236
	-0116
	-0335
	-0336
	
	140
	

	-0238
	-0125
	-0341
	-0342
	40х40
	160
	

	-0239
	-0119
	-0343
	-0344
	
	180
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

[image: image102.jpg]DOmin

h1

1%





Boring tools with carbide tips for use with holders 
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Пластины по ГОСТ 25396-82, ГОСТ 25426-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	d
	L
	n
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	
	

	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	
	

	2142-0196
	2142-0032
	2142-0245
	2142-0246
	6
	20
	5,0
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0197
	-0033
	-0247
	-0248
	
	25
	
	

	-0202
	-0034
	-0257
	-0258
	8
	
	7,0
	

	-0203
	-0035
	-0261
	-0262
	
	32
	
	

	-0204
	-0036
	-0263
	-0264
	
	40
	
	

	-0208
	-0037
	-0273
	-0274
	10
	32
	8,5
	

	-0209
	-0038
	-0275
	-0276
	
	40
	
	

	-0211
	-0039
	-0277
	-0278
	
	50
	
	

	-0215
	-0041
	-0287
	-0288
	12
	40
	10,0
	

	-0216
	-0042
	-0291
	-0292
	
	50
	
	

	-0217
	-0043
	-0293
	-0294
	
	63
	
	

	-0222
	-0045
	-0303
	-0304
	16
	50
	14,0
	

	-0223
	-0046
	-0305
	-0306
	
	63
	
	

	-0224
	-0047
	-0307
	-0308
	
	80
	
	

	-0228
	-0049
	-0317
	-0318
	20
	63
	17,5
	

	-0229
	-0051
	-0321
	-0322
	
	80
	
	

	-0231
	-0052
	-0323
	-0324
	
	100
	
	

	-0234
	-0053
	-0331
	-0332
	25
	80
	22,0
	

	-0237
	-0054
	-0337
	-0338
	32
	100
	28,0
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 
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Пластины по ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	Сечение 

резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	

	2142-0055
	2142-0056
	2142-0345
	2142-0346
	6х6
	20
	ОИЗ

	-0001
	-0057
	-0347
	-0348
	
	25
	

	-0003
	-0058
	-0351
	-0352
	
	32
	

	-0005
	-0059
	-0353
	-0354
	8х8
	25
	ОИЗ, МЗСИиТО

    

	-0007
	-0061
	-0355
	-0356
	
	32
	

	-0009
	-0062
	-0357
	-0358
	
	40
	

	-0011
	-0012
	-0367
	-0368
	10х10
	32
	

	-0013
	-0014
	-0371
	-0372
	
	40
	

	-0015
	-0016
	-0373
	-0374
	
	50
	

	-0017
	-0018
	-0383
	-0384
	12х12
	40
	

	-0019
	-0020
	-0385
	-0386
	
	50
	

	-0021
	-0022
	-0387
	-0388
	
	63
	


	-0023
	-0024
	-0397
	-0398
	16х16
	
	

	-0025
	-0026
	-0401
	-0402
	
	80
	

	-0087
	-0088
	-0407
	-0408
	20х20
	
	

	-0089
	-0091
	-0411
	-0412
	
	100
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 
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Пластины по ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	d
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	

	2142-0063
	2142-0064
	2142-0361
	2142-0362
	8
	25
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0065
	-0066
	-0363
	-0364
	
	32
	

	-0067
	-0068
	-0365
	-0366
	
	40
	

	-0069
	-0071
	-0375
	-0376
	10
	32
	

	-0072
	-0073
	-0377
	-0378
	
	40
	

	-0074
	-0075
	-0381
	-0382
	
	50
	

	-0076
	-0077
	-0391
	-0392
	12
	40
	

	-0078
	-0079
	-0393
	-0394
	
	50
	

	-0081
	-0082
	-0395
	-0396
	
	63
	

	-0083
	-0084
	-0403
	-0404
	16
	
	

	-0085
	-0086
	-0405
	-0406
	
	80
	

	-0092
	-0093
	-0413
	-0414
	20
	
	

	-0094
	-0095
	-0415
	-0416
	
	100
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 

[image: image112.jpg]



Пластины по ГОСТ 25396-82, ГОСТ 25426-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	Сечение 

резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	

	2142-0096
	2142-0097
	2142-0463
	2142-0464
	6х6
	20
	ОИЗ

	-0098
	-0099
	-0465
	-0466
	
	25
	

	-0161
	-0162
	-0473
	-0474
	8х8
	
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0163
	-0164
	-0475
	-0476
	
	32
	

	-0165
	-0166
	-0477
	-0478
	
	40
	

	-0167
	-0428
	-0487
	-0488
	10х10
	32
	

	-0169
	-0113
	-0491
	-0492
	
	40
	

	-0171
	-0432
	-0493
	-0494
	
	50
	

	-0173
	-0174
	-0503
	-0504
	12х12
	40
	

	-0175
	-0176
	-0505
	-0506
	
	50
	

	-0177
	-0178
	-0507
	-0508
	
	63
	

	-0443
	-0444
	-0517
	-0518
	16х16
	
	

	-0445
	-0446
	-0521
	-0522
	
	80
	

	-0447
	-0448
	-0527
	-0528
	20х20
	
	

	-0451
	-0452
	-0531
	-0532
	
	100
	

	-0431
	-0060
	-0537
	-0538
	25x25
	
	

	-0453
	-0454
	-0541
	-0542
	
	125
	

	-0455
	-0456
	-0543
	-0544
	32x32
	140
	ОИЗ



	-0457
	-0458
	-0545
	-0546
	
	160
	

	-0459
	-0070
	-0547
	-0548
	40x40
	180
	

	-0461
	-0462
	-0551
	-0552
	
	200
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Пластины по ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

	Обозначение
	d
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	правые
	левые
	правые
	левые
	
	
	

	2142-0417
	2142-0418
	2142-0467
	2142-0468
	6
	20
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0421
	-0422
	-0471
	-0472
	
	25
	

	-0423
	-0424
	-0481
	-0482
	8
	
	

	-0425
	-0426
	-0483
	-0484
	
	32
	

	-0427
	-0111
	-0485
	-0486
	
	40
	

	-0433
	-0434
	-0495
	-0496
	10
	32
	

	-0117
	-0118
	-0497
	-0498
	
	40
	

	-0435
	-0436
	-0501
	-0502
	
	50
	

	-0437
	-0438
	-0511
	-0512
	12
	40
	

	-0441
	-0442
	-0513
	-0514
	
	50
	

	-0126
	-0127
	-0515
	-0516
	
	63
	

	-0128
	-0129
	-0523
	-0524
	16
	
	

	-0131
	-0132
	-0525
	-0526
	
	80
	

	-0133
	-0134
	-0533
	-0534
	20
	
	

	-0135
	-0136
	-0535
	-0536
	
	100
	


РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ
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С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Boring tools with carbide tips for use with holders 
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	Обозначение
	Сечение резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки 
пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	2142-0561
	 2142-0571
	12х12
	40
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0562
	-0572
	
	50
	

	-0563
	-0573
	
	63
	

	-0564
	-0574
	16х16
	
	

	-0565
	-0575
	
	80
	


Пластины по ГОСТ 25396-82

[image: image119.jpg]



	Обозначение
	Сечение резца

hxb
	L
	Предприятие-изготовитель

	Угол врезки
пластины
	
	
	

	10°
	0°
	
	
	

	2142-0581
	 2142-0591
	16х16
	63
	ОИЗ, МЗСИиТО

	-0582
	-0592
	
	80
	

	-0583
	-0593
	20х20
	
	

	-0584
	-0594
	
	100
	

	-0585
	-0595
	25х25
	
	

	-0586
	-0596
	
	125
	


Пластины по ГОСТ 25396-82
Марку твердого сплава указывать при заказе

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
[image: image120.wmf]
Boring cutters (carbide)

Чертеж 2142-4020

[image: image121.wmf]
	Обозначение
	L
	Предприятие-изготовитель

	2142-4020
	25
	ОИЗ

	-01
	32
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped cutting-of turning tools

	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	а
	Предприятие-изготовитель

	левые
	правые
	
	
	
	

	φ 900
	
	
	
	

	(
	2130-0001
	16х10
	100
	3
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО, АЭМЗ

	-0307
	-0005
	* 20Х12
	120
	4
	

	-0313
	-0009
	25Х16
	140
	5
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО, АГУ

	-0317
	-0013
	32Х20
	170
	6
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСиТО

	-0323
	-0017
	40Х25
	200
	8
	МАЗ, ОИЗ, ГЗСИиТО,

	
	10х10
	50
	
	

	
	12х12
	70
	
	

	
	16х16
	80
	
	

	
	20х10
	120
	
	

	
	* 20х12
	120
	
	

	
	20х12
	150
	
	

	
	20х20
	120
	
	

	
	20х20
	140
	
	

	
	* 25х16
	120
	
	

	
	* 25х16
	125
	
	

	
	* 25х16
	140
	
	

	
	25х16
	150
	
	

	
	25х20
	130
	
	

	
	25х20
	140
	
	МАЗ

	
	25х20
	150
	
	

	
	25х25
	150
	
	

	
	* 30х20
	140
	
	

	
	* 30х20
	150
	
	

	
	32х20
	170
	
	

	
	32х25
	150
	
	


МАЗ - изготовит по стандарту предприятия
Марку твердого сплава указывать при заказе
* изготовит  и  МЗСИиТО

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ И ОТРЕЗНЫЕ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 


HSS side and cutting-off turning tools


МАЗ и АЭМЗ – изготовят по стандарту предприятия
	Исполнение
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	a
	Предприятие-изготовитель

	1
	6х6
	50
	6
	1,5
	МАЗ, АЭМЗ

	
	8х8
	
	8
	2,0
	

	
	10х10
	60
	
	
	

	
	12х12
	70
	10
	3,0
	

	
	16х10
	100
	20
	
	

	2
	20х12
	120
	20
	
	

	
	
	
	25
	4,0
	

	
	25х16
	140
	20
	3,0
	

	
	
	
	35
	5,0
	

	
	32х20
	170
	25
	4,0
	

	
	
	
	40
	6,0
	

	3
	20х12
	120
	─
	4,0
	

	
	25х16
	140
	
	5,0
	

	
	32х20
	170
	
	4,0
	

	
	
	
	
	8,0
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ И ОТРЕЗНЫЕ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

HSS side and cutting-off turning tools

	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	a
	Предприятие-изготовитель

	4х4
	50
	4
	4
	МАЗ

	6х6
	
	6
	5
	

	8х8
	
	8
	3
	

	
	
	
	4
	

	
	
	
	5
	

	10х10
	60
	10
	4
	

	
	
	
	5
	

	
	
	
	6
	

	
	
	
	8
	

	12х12
	70
	12
	4
	

	
	
	
	5
	

	
	
	
	6
	

	
	
	
	8
	

	
	
	
	10
	

	16х16
	80
	15
	5
	

	
	
	
	6
	

	
	
	
	8
	

	
	
	
	10
	

	
	
	
	12
	



МАЗ – изготовит по стандарту предприятия
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ПЛАСТИНЧАТЫЕ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ



	Обозначение
	Сечение резца,

hxb
	L
	a
	Предприятие-изготовитель

	правые
	
	
	
	

	2131-0510
	12x3
	70
	3
	ГЗСИиТО

	-0502
	
	100
	
	

	-0512 
	18x4
	100
	4
	

	-0504
	
	125
	
	

	-0514
	20x5
	125
	5
	

	-0516
	25x5
	110
	5
	

	-0506
	
	150
	
	

	-0508
	35x7,5
	150
	6
	


РЕЗЦЫ ДЛЯ РАСТОЧКИ КАНАВОК


ГЗСИиТО и АЭМЗ – изготовят по чертежам заказчика


РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ
Turning tools
Резец-брусок изготавливается 
из быстрорежущей стали 
Р6М5 ГОСТ 19265-73
ОИЗ – изготовит по заказу
потребителя
	Обозначение
	L
	B
	H
	h
	h1
	l
	b
	dmax
	Обозначение

резца-бруска

	2130-4009
	90
	37
	44
	20
	12
	100
	3
	35
	2130-4009-03

	
	
	
	
	
	
	110
	4
	40
	-01

	
	
	
	
	
	
	
	5
	50
	-02

	2130-4009-01
	110
	40
	52
	25
	20
	120
	4
	80
	-03

	
	
	
	
	
	
	
	5
	85
	-04

	
	
	
	
	
	
	
	6
	90
	-05

	2130-4009-02
	
	
	60
	
	25
	140
	6
	110
	-06

	
	
	
	
	
	
	160
	8
	120
	-07



РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КАНАВОЧНЫЕ/Trench turing cutter
Применяется для внутреннего контурного растачивания,  нарезания 
внутренних канавок. 

Режущая пластина TGMF 508 IC908  "Iscar"

	Обозначение/Item
	Условное обозначение/
Item group
	кг,
kg

	По чертежу
	
	

	правый
right hand
	левый
left hand
	правый
right hand
	левый
left hand
	

	2130-4020
	2130-4020-01
	S32S-CSFCR 5
	S32S-CSFCL 5
	1,5

	















Применяется для нарезания внутренних канавок,          
фасонного точения.

Режущая пластина TSC 4 TT7220 "Taegu Tec"

Предприятие-изготовитель: ОИЗ

	Обозначение/Item
	Размеры в мм/Dimensions, mm
	кг,
kg

	По чертежу
	Условное обозначение
	d
	L
	H
	H1
	H2
	Dmn
	B
	W
	

	правый
right hand
	левый
left hand
	правый
right hand
	левый
left hand
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	  2130-4021
	 2130-4021-01
	S25R-CSFCR3 
	  S25R-CSFCL3 
	25
	200
	11,5
	30,7
	23
	38
	38
	2,65;3;

3,15
	1,1

	-02
	-03
	S32S-CSFCR3
	 S32S-CSFCL3
	32
	250
	15
	34,2
	30
	42
	41,5
	
	1,5

	-04
	-05
	S25R-CSFCR4
	 S25R-CSFCL4
	25
	200
	11,5
	30,7
	23
	38
	38
	4;4,15
	1,1

	-06
	-07
	S32S-CSFCR4
	 S32S-CSFCL4
	32
	250
	15
	34,2
	30
	42
	41,5
	
	1,5



РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРЯМЫЕ РАДИУСНЫЕ

ВЫПУКЛЫЕ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ И С ПЛАСТИНАМИ ИЗ 
ТВЕРДОГО СПЛАВА



ГЗСИиТО и АЭМЗ– изготовят по 
чертежам заказчика

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРЯМЫЕ РАДИУСНЫЕ

ВОГНУТЫЕ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ



ГЗСИиТО и АЭМЗ – изготовит по 

чертежам заказчика

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ ФАСОЧНЫЕ

ДВУСТОРОННИЕ С УГЛОМ φ=30° ДИСКОВЫЕ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ


МАЗ и ГЗСИиТО – изготовят по 

чертежам заказчика

МАЗ – D = 55…90 мм
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped thread turning tools

МАЗ – изготовит по стандарту предприятия
Марку твердого сплава указывать при заказе
	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	m
	Шаг резьбы

S

	Предприятие-изготовитель

	2660-0001
	16х10
	100
	1,5
	0,5-2,5
	МАЗ, ГЗСИиТО, ОИЗ

	-0003
	20х12
	120
	3,0
	0,8-3,0
	

	-0005
	25х16
	140
	4,0
	1,25-5
	

	-0007
	32х20
	170
	5,0
	2,0-6,0
	

	Изготовит по заказу потребителя
	МАЗ

	
	20Х12
	150
	
	1,25-5,0
	

	
	20Х16
	150
	
	
	

	
	25Х16
	125
	
	
	

	
	
	150
	
	
	

	
	25Х20
	140
	
	
	

	
	25Х25
	150
	
	
	

	
	30Х20
	150
	
	
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped thread turning tools
Марку твердого сплава указывать при заказе
	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	d
	m
	Шаг резьбы

S

	Наимен. диаметр растач. отверстия

D
	Предприятие-изготовитель

	2662-0001
	10х10
	120
	40
	10
	4
	0,75-2,50
	18
	 ГЗСИиТО



	-0003
	12Х12
	140
	50
	12
	5
	1,0-3,0
	24
	

	-0005
	16Х16
	170
	60
	16
	9
	1,5-4,0
	30
	

	-0007
	20Х20
	200
	80
	20
	12
	2,0-5,0
	42
	

	-0009
	25Х25
	240
	100
	25
	12
	3,0-6,0
	52
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped thread turning tools

	Обозначение для правой резьбы
	Сечение

резца

h x b
	L

	m
	Шаг резьбы

S

	Предприятие-изготовитель

	2664-0001
	20Х12
	120
	2,0
	2,0
	ГЗСИиТО, АЭМЗ

	-0003
	
	
	
	3,0
	

	-0007
	
	
	
	5,0
	

	-0009
	25Х16
	140
	4,0
	6,0
	



ГЗСИиТО - изготовит по чертежам заказчика 

или чертежам предприятия

АЭМЗ - изготовит по чертежам заказчика резцы

с пластинками из твёрдого сплава для черновой 

нарезки червяка.
    РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ С МНП  ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ 
   ВНУТРЕННИХ МЕТРИЧЕСКИХ РЕЗЬБ                                       
 Turning cutters with imuci for internal metric threading


	Обозначение Item
	Условное обозначение
Item group
	Резец
Cutter
	Режущая пластина
 Cutting insert
	Предприятие-изготовитель

	2129-4011
	SIR 0025 R16
	правый
	16 IRM 1.50 ISO TT7010
	ОИЗ

	-01
	SIL 0025 R16
	левый
	16 IL 1.50 ISO TT7010
	


Резец комплектуется режущей пластиной с t=1,5мм.

Возможно по специальному заказу изготовления резцов с другим типоразмером режущей пластины.

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ С ПЛАСТИНАМИ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 


HSS tipped thread turning tools

МАЗ – изготовит по стандарту предприятия 
и чертежам заказчика


	Сечение

резца

h x b
	Исполнение
	L

	l
	m
	Шаг

Резьбы

S
	Наимень-ший

 диаметр


	Предприятие-изготовитель

	10х10
	1
	120
	40
	4
	0,75-2,5
	18
	МАЗ

	12х12
	
	140
	50
	5
	1,0-3,0
	24
	

	16х16
	
	170
	60
	9
	1,5-4,0
	30
	

	20х20
	2
	200
	80
	12
	2,0-5,0
	42
	

	25х25
	
	240
	100
	14
	3,0-6,0
	52
	


МАЗ – изготовит по чертежам заказчика

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ С ПЛАСТИНАМИ

ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

HSS tipped thread turning tools


МАЗ – изготовит по чертежам заказчика
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	m
	Шаг

резьбы

S
	Предприятие-изготовитель

	20х12
	120
	40
	3
	2
	МАЗ

	
	
	
	
	3
	

	
	
	
	
	4
	

	
	
	
	4
	5
	

	25х16
	140
	50
	
	6
	

	
	
	
	5
	8
	

	
	
	
	
	10
	

	32х20
	170
	60
	6
	12
	

	
	
	
	8
	16
	

	40х25
	200
	
	
	20
	

	
	
	
	10
	24
	


РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ С МНП  
ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ НАРУЖНЫХ МЕТРИЧЕСКИХ РЕЗЬБ 

Turning cutters with imuci for external metric threading


	Обозначение Item
	Условное обозначение
Item group
	Резец Cutter
	Размеры, мм Dimensions,mm
	Режущая пластина 
Cutting insert
	Предприятие-изготовитель

	
	
	
	h=h1
	b
	L
	f
	
	

	2129-4010
	SER 2525 M16
	правый
	25
	25
	150
	24
	16 ERM 1.50 ISO TT7010
	ОИЗ

	-01
	SEL 2525 M16
	левый
	
	
	
	
	16 EL 1.50 ISO TT7010
	

	-02
	SER 1616 H16
	правый
	16
	16
	100
	15
	16 ERM 1.50 ISO TT7010
	

	-03
	SEL 1616 Н16
	левый
	
	
	
	
	16 EL 1.50 ISO TT7010
	

	-04
	SER 2020 К 16
	правый
	20
	20
	125
	19
	16 ERM 1.50 ISO TT7010
	

	-05
	SEL 2020 К16
	левый
	
	
	
	
	16 EL 1.50 ISO TT7010
	

	-06
	SER 2525 М16
	правый
	25
	25
	150
	24
	16 ER 10 AQPI RD TT7010
	


Резец комплектуется режущей пластиной с t=1,5мм.

Возможно по специальному заказу изготовления резцов с другим типоразмером режущей пластины.

РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ПРОХОДНЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped bull – nose planing tools

	Обозначение 
	Исполнение
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	m
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	
	

	2171-0001
	2171-0002
	1
	20х16
	190
	40
	9
	ГЗСИиТО

	-0051
	-0052
	2
	
	
	
	
	

	-0003
	-0004
	1
	25х20
	220
	50
	12
	

	-0053
	-0054
	2
	
	
	
	
	

	-0005
	-0006
	1
	32х25
	280
	63
	14
	

	-0055
	-0056
	2
	
	
	
	
	

	-0007
	-0008
	1
	40х32
	340
	80
	18
	

	-0057
	-0058
	2
	
	
	
	
	


РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ПРОХОДНЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped bull – nose planing tools

	Обозначение 
	Исполнение
	Сечение

резца

h x b
	L

	m
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	

	2171-0001
	2171-0002
	1
	20х16
	170
	9
	ГЗСИиТО, АЭМЗ

	-0051
	-0052
	2
	
	
	
	

	-0003
	-0004
	1
	25х20
	200
	12
	

	-0053
	-0054
	2
	
	
	
	

	-0005
	-0006
	1
	32х25
	250
	14
	

	-0055
	-0056
	2
	
	
	
	

	-0007
	-0008
	1
	40х32
	300
	18
	

	-0057
	-0058
	2
	
	
	
	


РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ЧИСТОВЫЕ ШИРОКИЕ

ИЗОГНУТЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped broad – nosed finishing gooseneck tools

	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	a
	Предприятие-изготовитель

	2173-0001
	20х12
	190
	40
	12
	ГЗСИиТО

	-0002
	25х16
	220
	50
	14
	

	-0003
	32х20
	280
	63
	18
	

	-0004
	40х25
	340
	80
	22
	

	-0005
	50х32
	400
	100
	25
	


РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ПОДРЕЗНЫЕ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped undercutting planing tools

	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	n
	Предприятие-изготовитель

	правый
	левый
	
	
	
	
	

	2175-0021
	2175-0022
	20х16
	190
	40
	8,0
	ГЗСИиТО

	-0023
	-0024
	25х20
	220
	50
	10,0
	

	-0025
	-0026
	32х25
	280
	63
	12,5
	

	-0027
	-0028
	40х32
	340
	80
	15,0
	


РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ И ПРОРЕЗНЫЕ

ИЗОГНУТЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА 

Carbide tipped cutting – of and gooseneck squaring tools

	Обозначение 
	Сечение

резца

h x b
	L

	l
	l1
	a
	Предприятие-изготовитель

	2177-0001
	20х12
	190
	40
	25
	5
	ГЗСИиТО

	-0002
	25х16
	220
	50
	30
	6
	

	-0003
	
	
	
	
	8
	

	-0004
	32х20
	280
	63
	35
	8
	

	-0005
	
	
	
	
	10
	

	-0006
	40х25
	340
	80
	40
	8
	

	-0007
	
	
	
	
	10
	

	-0008
	
	
	
	
	12
	


РЕЗЦЫ СТРОГАЛЬНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ И ПРОРЕЗНЫЕ

ИЗОГНУТЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ

СТАЛИ 

H.S.S. tipped cutting off and gooseneck sugaring tools

ГЗСИиТО - изготовит по чертежам

заказчика
РЕЗЦЫ ДОЛБЕЖНЫЕ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 


High speed steel slotting
МАЗ - изготовит по чертежам

заказчика

	Сечение

резца

h x b
	L

	а
	l
	m
	Предприятие-изготовитель

	20х12
	250
	11
	35
	11
	МАЗ

	25х16
	300
	14
	40
	14
	

	32х20
	350
	17
	45
	17
	



МАЗ - изготовит по чертежам

заказчика

	Сечение

резца

h x b
	L

	а
	l
	m
	Наименьший диаметр обрабатываемого отверстия
	Предприятие-изготовитель

	20х20
	280
	6
	90
	5
	18
	МАЗ

	25х25
	300
	8
	100
	6
	24
	

	
	350
	10
	130
	7
	28
	

	32х32
	400
	12
	150
	
	
	

	
	
	14
	160
	8
	30
	


РЕЗЦЫ К ЗУБОРЕЗНЫМ ГОЛОВКАМ ДЛЯ 

ПРЯМЗУБЫХ КОНИЧЕСКИХ КОЛЕС
[image: image4.png]lpaswis pezey
£ o A oo pesew

1A T

o B 2

-

o





Материал резцов – быстрорежущая сталь по ГОСТ 19265-73

МЗ СИиТО изготовит резцы по чертежам предприятия и чертежам заказчика

Габариты 9х20х65 мм
РЕЗЦЫ И ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ 

КОМПОЗИЦИОННЫХ  МАТЕРИАЛОВ. 
РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ РЕЖУЩЕГО ИНСТРУМЕНТА ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ МАТЕРИАЛОВ (СТМ) НА ОСНОВЕ КУБИЧЕСКОГО 

НИТРИДА БОРА (КНБ) 

Режущий инструмент из сверхтвердых композиционных материалов (СТКМ) - эльбора (К-01), белбора (К-02), гексанита (К-10) и других модификаций  (К-05, КП-1, КП-2 , КП-3, КМ-Л)  на основе кубического нитрида бора (КНБ) получил широкое  распространение при высокой производительности и качестве поверхности для обработки заготовок из закаленных, жаропрочных и нержавеющих сталей,  высокопрочных чугунов, титановых, алюминиевых и цветных сплавов, композиционных неметаллических материалов, твердых  сплавов группы ВК (массовые доля кобальта более 15%).


Диапазон рекомендуемых скоростей резания при обработке точением и фрезерованием  различных материалов режущим инструментом из СТКМ на основе КНБ представлен в табл.1, а рекомендуемые режимы резания при точении и растачивании различных материалов инструментом из СТКМ представлены в табл.2.


Применение инструмента из СТКМ вместо твердосплавного определяет необходимость изменения технологического процесса и тщательность согласования всех параметров режима обработки, анализа технологических возможностей оборудования, организации централизованной квалифицированной переточки инструмента и доводки его режущих поверхностей. Доводка режущих кромок и радиуса  инструмента из композита СТКМ позволяет уменьшить износ резцов от 20% до 70%. 

Радиус при вершине резца оказывает большое значение на стойкость резцов из СТКМ , при этом он должен строго сопрягаться с режущими кромками. Замена радиуса при вершине резца на фаску не рекомендуется, а в некоторых случаях не допускается вообще.


Важными результатами использования инструмента из СТКМ являются отсутствие прижогов, вырывов, сеток микротрещин, стабильное получение низкой шероховатости обработанной поверхности, большая размерная стойкость,  а также возникновение после обработки внутренних сжимающих напряжений, значительно увеличивающих долговечность деталей машин.


Повышенной способностью работать в условиях ударных нагрузок обладает инструмент из СТКМ марок К-10, КП-3, КМ-Л. Композит типа КМ-Л является новейшим сверхтвердым материалом на основе КНБ, разработан и освоен в производстве на Санкт-Петербургском заводе "Эталон" и имеет повышенные режущие свойства по сравнению с другими СТКМ  как при непрерывном точении, так и при резании с ударом.


Критерием затупления резцов из СТМ является их износ по задней грани 0,3-0,4 мм. При работе на жестком виброустойчивом оборудовании с оптимальными режимами резания инструмент из СТКМ обеспечивает точность обработки поверхности по 6-9-му квалитетам, шероховатость Rа= 0,20-1,25мкм.

Высокое качество крепления режущих элементов из композита СТКМ  в державках  резцов достигается с помощью вакуумных технологий.


Резцы не теряют своей режущей способности после 6-10 переточек, которые проводятся  алмазными кругами зернистостью 125/100-80/60 на органических связках В2-01, В1-01 и металлических связках типа М1-01, концентрацией алмаза 100% и последующей доводкой поверхности  кругами зернистостью 28/20 на органической связке В2-01.


Высокая эффективность применения инструмента из СТКМ подтверждается его широким использованием ведущими предприятиями  нашей республики и за рубежом, а также широкой гаммой инструмента, выпускаемого ведущими мировыми производителями.
Диапазон скоростей резания при обработке различных материалов режущим
инструментом из СТКМ на основе КНБ

Таблица 1

	Обрабатываемый материал
	Скорость резания, м/мин.

	
	точение
	фрезерование

	Стали в состоянии поставки (термически не обработанные) HRC « 30 
	-
	400-900

	Закаленные стали (HRC 35…55)


	50-200


	200-600

	Закаленные стали (HRC 55…70)


	40-120


	80-300



	Серые и высокопрочные

чугуны (HB 150…300)


	300-1000
	600-3000



	Отбеленные (HB 400…600)

и закаленные(HRC 40…60)


	40-200
	150-800


Рекомендуемые режимы резания при точении и растачивании материалов 
инструментом, оснащенным СТКМ

Таблица 2

	Обрабатываемый

материал


	Вид

обработки
	Скорость,

м/мин
	Подача,

мм/об
	Глубина,

мм

	Стали инструментальные,

легированные, конструкционные

 (HRC 40…60)


	Получистовая

Чистовая

Тонкая

С ударом
	       10-180

       60-120

       80-180

       40-120


	     0,03-0,20

     0,05-0,08

     0,005-0,02

     0,03-0,1
	   0,05-1,5

   0,3-0,6

   0,05-0,03

   0,05-0,25

	Стали быстрорежущие, 

высоколегированные 

(HRC 58…70)
	Получистовая

Чистовая

Тонкая

С ударом
	       50-120

       60-120

       80-150

       40-100
	      0,04-0,10

      0,03-0,07

      0,005-0,02

      0,03-0,07
	    0,10-0,8

    0,05-0,4

    0,05-0,1

    0,05-0,4

	Чугуны серые и высокопрочные

 (HB 160…270)


	Получистовая

Чистовая

С ударом


	     400-1000

     400-600

     300-800
	       0,03-0,5

       0,02-0,07

       0,03-0,2


	    0,05-1,0

    0,2-0,6

    0,05-2,0

	Чугуны отбеленные, закаленные

 (HB 400…600)
	Получистовая

Чистовая

С ударом
	     50-200

    100-200

     40-90
	       0,03-0,5

       0,02-0,07

       0,03-0,10
	    0,05-2,0

    0,2-0,6

    0,05-2,0

	Твердые сплавы (для штампов и прессформ и др.)

HRА 47…57
	Тонкая
	      5-20
	       0,03-0,1
	    0,05-0,4


РЕЗЦЫ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ
 КОМПОЗИЦИОННЫХ  МАТЕРИАЛОВ

Резцы расточные к координатно-

расточным станкам для сквозных

и глухих отверстий

	D
	L
	l
	Наименьший диаметр растачиваемого отверстия, R
	Предприятие-изготовитель

	6, 8, 10
	40
	12
	2
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	6, 8, 10, 12 
	45
	15
	3
	

	8, 10, 12, 14
	50
	20
	4
	

	8, 10, 12, 14
	60
	20
	5
	

	10, 12, 14
	60
	25
	6
	

	12, 14, 16, 18, 20
	80
	40
	8
	

	8
	55
	32
	5
	

	12, 16, 18, 20, 22,  25
	80
	40
	6
	



Резцы расточные цельные 

	D
	H
	L
	Предприятие-изготовитель

	6
	5,5
	10, 16
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	8
	7
	16, 18, 20, 22
	

	10
	9
	18, 20, 22, 25, 30, 35, 40, 50
	

	12
	10
	20, 25, 30, 35, 40, 50, 60
	

	14
	12
	25, 40, 50, 80
	

	16
	14
	25, 30, 35, 40, 60, 80, 100
	

	20
	18
	40, 60, 80, 100
	


державочные для прямого 

крепления в борштангах и
оправках

Резцы расточные сборные
	H x B
	L
	Наименьший диаметр растачиваемого отверстия
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	125
	
	АЗИД

	20х20
	150
	
	

	25х20
	170
	
	


для сквозных отверстий

РЕЗЦЫ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ

КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ


Резцы расточные сборные
для сквозных отверстий


	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	125
	АЗИД

	18х18
	125
	

	20х20
	150
	


Резцы резьбовые сборные
	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	125…170
	АЗИД

	20х16
	
	

	20х20
	
	

	25х25
	
	



Резцы резьбовые сборные
	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	125
	АЗИД

	20х16
	
	



РЕЗЦЫ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ

КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ


Резцы проходные сборные


	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	100
	АЗИД

	20х20
	125
	

	25х20
	150
	

	25х25
	150
	


Резцы проходные с механическим
креплением круглой пластины
	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	100
	АЗИД

	20х20
	125
	

	25х20
	150
	

	25х25
	150
	

	32х25
	170
	

	32х32
	170
	



РЕЗЦЫ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ

КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ


Резцы подрезные сборные


	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	100
	АЗИД

	20х20
	125
	

	25х20
	150
	

	25х25
	150
	


Резцы фасочные сборные

	H x B
	L
	Предприятие-изготовитель

	16х16
	125…170
	АЗИД

	20х16
	
	

	25х16
	
	



Резцы прямоугольного сечения для прямого 
крепления в борштангах и оправках
	H x B
	L
	φ°
	Предприятие-изготовитель

	6х6
	32
	30; 45
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	8х8
	32, 40
	
	

	10х10
	40, 50, 65
	
	

	12х12
	65, 70
	
	

	16х12
	80
	
	

	16х16
	80
	
	

	20х20
	80
	
	



 РЕЗЦЫ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ

КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ

Резцы токарные проходные
	D
	L
	φ°
	Предприятие-изготовитель

	8
	16, 18, 20, 25, 30, 40
	45; 55; 60
	АЗИД

	10
	16, 18, 20, 25, 30, 40, 50
	
	

	12
	20, 25, 30, 40, 50, 60
	
	

	16
	20, 30, 35, 40, 60
	
	



Резцы токарные подрезные
	D
	L
	Предприятие-изготовитель

	8
	16, 18, 20, 30, 40
	АЗИД

	10
	16, 18, 20, 25, 30, 40, 50
	

	12
	16, 20, 25, 30, 40, 50, 60
	

	16
	20, 30, 35, 40, 60, 80
	




ВСТАВКИ РЕЗЦОВЫЕ

Вставки к токарному сборному

проходному прямому резцу
	D
	L
	φ°
	Предприятие-изготовитель

	8
	12, 15, 22, 26
	30; 45
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	10
	11, 15, 30, 40
	
	

	12
	16, 20, 25
	
	

	16
	20, 25, 30, 40
	
	



Вставки к токарному сборному

	D
	L
	φ°
	Предприятие-изготовитель

	8
	15, 16, 18, 22, 26
	15; 45
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	10
	16, 18, 22, 26
	
	

	12
	18, 22, 26, 30
	
	


расточному резцу

Вставки к токарным сборным
резьбовым резцам для нарезания

метрической резьбы

	D
	L
	(°
	Предприятие-изготовитель

	8
	12, 16, 18, 22, 26
	59
	АЗИД, 

НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	10
	16, 18, 22, 30
	
	

	12
	20
	
	

	16
	20, 26, 30
	
	



	D
	L
	φ°
	Предприятие-изготовитель

	8
	12, 16, 18, 22, 26
	50
	АЗИД,
НТЦ «Технологий машиностроения и технологического оборудования»



	10
	16, 18, 22, 30
	
	

	12
	20, 26, 30
	
	

	16
	20, 26, 30
	
	


Вставки к токарным сборным

подрезным резцам

РЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТЕРМООБРАБОТАННЫХ СТАЛЕЙ 

 TOOLS FOR PROCESSING HEAT-TREATED STEEL 

Сборные инструменты, оснащенные сверхтвердыми композитами  на основе кубического нитрида бора и алмаза 
Assembled tools equipped with superhard composites based on cubic boron nitride and diamond

Разработана новая номенклатура выпускаемого сборного инструмента оснащенного сменными режущими пластинками из сверхтвердых материалов марки Композит 09 ПТНБ,  разработанными Институтом физики высоких давлений им. Л.Ф.Верещагина РАН (ИФВД г.Троицк),  Центральным научно-исследовательским технологическим институтом (ОАО «ЦНИТИ» г.Москва) и выпускаемыми предприятием«Микротехника» г.Мценгск. 
РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КОНТУРНЫЕ/ Turning cutters 
   Марка режущей пластины – Композит 09 ПТНБ,  
   Применяется при чистовом точении сталей HRC 55…65.
	Обозначение
Item
	Условное 

обозначение
Item group
	Резец
Cutter
	λ°
	γ°
	Размеры,мм
Dimensions,mm
	Режущая пластина
Cutting
 insert
	Предприятие-изготовитель

	
	
	
	
	
	h
	b
	L
	h1
	f
	
	

	2102-4052К
	MCLNR 2020 K12
	правый
	-6
	-6
	20
	20
	125
	20
	25
	CNMM-120408
ПНТБ
	ОИЗ

	-01
	MCLNL 2020 K12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-02
	MCLNR 2525 М12
	правый
	
	
	25
	25
	150
	25
	32
	
	

	-03
	MCLNL 2020 М12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-04
	MCLNR 3232 Р12
	правый
	
	
	32
	32
	170
	32
	40
	
	

	-05
	MCLNL 3232 Р12
	левый
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Отличием  современного Композита 09 ПТНБ является отсутствие примесей и высокая дисперсность материала, выпускаемого в двух модификациях:- ПТНБ-микро зернистостью 1,0мкм; ПТНБ-нано зернистостью 0,1мкм;
Новые инструменты обеспечивают повышение производительности обработки труднообрабатываемых материалов в 5-10 раз, точности обработки  до 0,5мкм и чистоты поверхности до Ra 0,1мкм без последующих шлифовально-доводочных операций.
Эксплуатационные характеристики инструмента ОАО «ОИЗ» не уступают аналогичным инструментам зарубежных фирм, так как оснащены композитами значительно более мелкой

зернистости, имеющими в своем составе меньше  связующей фракции и соответственно более высокие физико-механические свойства.

По отдельному заказу возможно изготовление пластин любых других форм. оснащенных композитами на основе кубического нитрида бора и поликристаллического алмаза.

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ РАСТОЧНОЙ 2140-4078 

Assambled turning cutter s2140-4078
Предназначен  для  внутренней чистовой обработки деталей с  HRC ≥ 50…60.

Резцы комплектуются режущей керамической пластиной   формы CNUN-120408 и марки (ВОК-60) по 

  Гост 25003-81. По отдельному заказу возможна поставка режущих пластин производства “Sandvik”.
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ГОСТ 20872-80
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ГОСТ 20874-75
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ГОСТ 18878-73
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ГОСТ 18879-73
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ГОСТ 18880-73
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ГОСТ 18881-73
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ГОСТ 18882-73
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ГОСТ 18883-73
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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ГОСТ 9795-84
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Резцы применяются в качестве режущей части блоков расточных с микрометрической регулировкой.


Пластина по ГОСТ 25396-82


Марку твердого сплава указывать при заказе





ГОСТ 18884-73








�





�





�





МН 648-64
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МН 617-64
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МН 603-64
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МН 658-64
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МН 681-64








�





ГОСТ 18885-73
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ГОСТ 18885-73
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ГОСТ 18885-73
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Сечение


резца


h x b�



L


�
l�
m�
Шаг


резьбы


S�
Предприятие-изготовитель�
�
16х10�
100�
40�
1,5�
0,5-2,5�
МАЗ�
�
20х12�
120�
�
3,0�
0,75-3,0�
�
�
25х16�
140�
50�
4,0�
1,0-5,0�
�
�
32х20�
170�
60�
5,0�
1,5-6,0�
�
�
�
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ГОСТ 18891-73
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ГОСТ 18891-73
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ГОСТ 18892-73
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ГОСТ 18893-73
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ГОСТ 18894-73
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ГОСТ 24905-81














ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал режущей части – эльбор (К-01), белбор (К-02), гексанит (К-10), КП-3, КМ-Л и др.  


Крепление СТМ вакуумной пайкой.
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ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал режущей части – композит 


эльбор, белбор, гексанит, КП-3, КМ-Л и др. СТМ. 


Крепление СТМ вакуумной пайкой.
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ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал режущей части – композиты: 


эльбор, белбор, гексанит, КП-3, КМ-Л и др. 


Крепление СТМ вакуумной пайкой.
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ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал режущей части – композиты: 


эльбор, белбор, гексанит, КП-3, КМ-Л и др. 


Крепление СТМ вакуумной пайкой.








�





�





�





ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал режущей части – композиты: 


эльбор, белбор, гексанит, КП-3, КМ-Л и др. 


Крепление СТМ вакуумной пайкой.
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ТУ 2-037-194-85


ТУ 2-037-320-81


Материал – композиты: 


эльбор, белбор, гексанит, КП-3, КМ-Л и др. 
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